PREZYDENT MIASTA SZCZECIN

WGKiOé.II.EP.6430{/4/05/06 Szczecin, dnia 14 czerweca  2006r.
UNP: 72208/WGKiOS/-XIX/05

DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwea 1960r Kodeks posigpowania administracyjnego (t.j. —
Dz. U. Z 2000r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.), art. 181 ust. 1 pkt.1, art. 184 ust. 1, art. 201 ust. 1, art, 202, art.
204, art. 211, art.376 pkt.2 i art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. Nr 62, poz. 627 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 13.12.2005r przedlozonego przez
Bosman Browar Szczecin S.A. z siedziba w Szczecinie ul. Chmielewskiego 16

udzielam
pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji piwa Bosman Browar Szezecin S.A.
zlokalizowanej w Szczecinie przy ul. Chmielewskiego 16

Pozwolenie zintegrowane obejmuje:
®  Wielkos¢ emisji gazow i pytow wprowadzanych do powietrza
*  Warunki poboru wéd podziemnych i odprowadzania $ciekéw do rzeki Odry
*  Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami
®  Wielko$¢ emisji hatasu do §rodowiska wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu
poza Zakladem

Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych i oddzialywania na
Srodowisko

L RODZAJ 1 PARAMETRY INSTALACJH

IL1.  LOKALIZACJA ZAKLADU

Dzialania objgte wnioskiem realizowane sa w zakladzie produkcyjnym polozonym przy ul.
Chmielewskiego 16 w Szczecinie (dz. Nr 15/5, 17/1, 30 z obrebu 57 Srédmies’cie).
Spotka Akcyjna zarejestrowana jest w Krajowym Rejestrze Sadowym pod nr 000003547 i jest wlascicielkg
prawa wieczystego uzytkowania gruntu i prawa whasnoéci budynkéw stanowiacych odrebna nieruchomo$é
wraz z urzadzeniami technicznymi.

12, RODZAJ PROWADZONEJ DZIAEALNOSCI

Profil dziatalnosci realizowanej na terenie Bosman Browar Szczecin obejmuje produkcje, rozlew oraz
dystrybucje piwa. Browar nie korzysta z zadnych nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia ro$linnego.
Wszystkie substraty sa dostarczane w stanie potproduktu. Gléwnym surowcem jest stéd jeczmienny,
surowcem zamiennym dla stodu 1 wspomagajacym wytwarzanie zacieru sa syropy spozywcze. Surowcem
dodatkowym jest chmiel, dostarczany w postaci potplynnego ekstraktu lub granulatu.

Pozwolenie obejmuje instalacje IPPC oraz instalacje powiazane technologicznie z instalacjami IPPC.

L3 Opis instalacji i stosowanej technologii.
3.1.Warzelnia (instalacja I[PPC)

W Browarze finkcjonuje jedna warzelnia skladajaca sig z czesci starej (budowanej w latach 1994-1995) i
nowej ( budowanej w latach 1998-1999). Instalacje znajduja sie¢ w budynku warzelni. Dostawea warzelni byly
firmy Steinecker i Huppmann.



Warzelnia jest pierwszym etapem produkeji piwa. Gléwnym procesem prowadzonym w warzelni jest wytwarzanie
brzeczki z suroweow 4. stodu, chmielu oraz dodatku cukrow fermentacyjnych. Proces produkeyijny rozpoczyna sie
od przyjecia stodu na rampie roztadowezej, gdzie nastepuje jego zrzut do kosza zasypowego, skad transportowany
Jest do siloséw magazynowych. Nastepnie stéd z siloséw transportowany jest do Srutownika.. W érutowniku
nastepuje rozdrobnienie ziaren stodu. Proces ten prowadzony jest z dodatkiem wody. Uzyskana éruta podlega
procesow ,,zacierania” w kadzi zaciernej, w wyniku czego powstaje brzeczka. Nastgpnie brzeczka kierowana jest
do kadzi filtracyjnej, w kiérej nastepuje oddzielenie nierozpuszczalnych skladnikéw zacieru, tzw. wystodzin
(mi6ta). Pod kadzia filtracyjng znajduje sie zbiomik na wystodziny. Po procesie filtracji brzeczka kierowana jestdo
kotla warzelnego. Kolejnym etapem produkcji piwa jest gotowanie brzeczki z dodatkiem chmielu w kotlach
warzelnych. Goraca brzeczka przepompowywana jest do kadzi osadowych, gdzie nastepuje wytracenie i usuwanie
osadu. Po schlodzeniu do temp. 8 - 12° C brzeczka przekazywana jest do tankofermentoréw w celu
przeprowadzenia procesu fermentacji i dojrzewania piwa.

3.2. Stacja propagacji drozdzy ( instalacja IPPC)

Stacja propagacji drozdzy shizy do namnazania i odzysku drozdzy browarskich uzywanych w procesie fermentacji
piwa. W sklad stacji wehodza : zbiornik sterylizator brzeczki oraz propagator drozdzy, oba zbiomiki sa chfodzone
amoniakiem.

Mycie 1 dezynfekcja stacji propagacji odbywa sie przy pomocy instalacji typu CIP dla procesu fermentacji.

3.3. Tankofermentory (instalacja IPPCO

Gléwnym celem fermentacji jest odfermentowanie brzeczki do pozadanego ekstraktu w wymaganym czasie. Caly
proces fermentacji zachodzi w cylindryeznych zbiomikach o stozkowym dnie zwanych tankofermentorami, ktére
wypeiane s schlodzona brzeczka z dodatkiem drozdzy ze stacji propagacji .

Na terenie Browaru funkcjonuja dwa zespoly tankofermentordw zbudowanych przez firmy Holvrika i Gresser w
okresie 1994-2004r.

Instalacja wspomagajaca tankofermentory jest mstalacja mycia CIP.

3.4. Filtracja (instalacja IPPC)

Instalagja filtracji piwa sluzy do usuniecia zmetnieri i resztek pofermentacyjnych oraz do stabilizacji
fizykochemicznej zabezpieczajacej piwo przed zmianami jakosciowymi w okresie przydatosci do spozycia.
Sklada sig ze zbiorikéw buforowych przed i za wiréwkami, wiréwek do piwa, stacji filtrow i stacji rozciericzania
piwa z brzeczki stgzonej HGB.

Browar uzytkuje dwa zespoly filtracyjne - starg filtracjg ramowa (na ziemie okrzemkowa), wykonana przez czeska,
firmg Padovan w 1971 roku oraz nowa — oparta na filtrze swiecowym, wykonang przez firmy Schenk i Hayward w
1992r.

Instalacje filtracji maja zestaw urzadzen do mycia i dezynfekeji typu CIP.

3.5. Rozlew piwa (instalacja IPPC).

Piwo po filtracji i stabilizacji kierowane jest na linie rozlewu . Istotnym elementem technologii jest przejéciowe
magazynowanie piwa w tankach posredniczacych - BBT, pozwalajace na zachowanie elastycznosci proceséw
pakowania piwa.
Browar posiada dwa zespoty BBT — (1) tanki pionowe, wykonane przez firme Holverika w 1999r., obstugujace
rozlew butelkowy i rozlew KEG, (2) tanki poziome, wykonane w 1993r, obstugujace wszystkie rodzaje rozlewéw
piwa.
Browar posiada nastepujace linie rozlewnicze:
* Linia rozlewu butelkowego — wykonana przez firme Krones w 1998r, w skfad ktére] wchodza:
- tanki posredniczace (4szt., poj. 4x1450hl, chlodzone amoruakiem), pasteryzator, myjka
butelek, monoblok rozlewu o wydajnosci 50.000szt but./h
*  Linia rozlewu puszkowego — wykonana przez firme Sasib w 1999r, w sklad ktérej wehodza;
- tanki posredniczace (7szt., poj. 3x530hl, 4x400hl, chlodzone amoniakiem), pasteryzatory,
monoblok o wydajnosci 26.700 puszek/h,



* Liniarozlewu KEG — wykonana przez firme¢ Ven w 1997r., w sklad ktérej wehodza:
- pasteryzatory (chlodzone przeptywem produktu), rozlewarki 3 szt. o wydajnosci 180 kegowr/h.,

3.6. Uklady CIP (wchodzqee w skiad Pposzczegolnych instalacji IPPC)

Wymogi dotyczace standardow obowiazujacych produkty przeznaczone do SpoZycia narzucajg, zasady dotyczace
metod 1 czgstotliwodci mycia instalacji produkcyjnych. Browar posiada stacje mycia, osobne dla poszczegblnych
instalacji. Praca stacji w obiegu zamknietym pozwala na wielokrotne wykorzystanie $rodkéw myjacych oraz
optymalizacje zuzycia wody. Stacja mycia sktada sie ze zbiomika wody phuczacej, zbiornikéw roztworu kwasnego
iroztworu tugu oraz zbiomikéw stezonych srodkéw chemicznych wraz z pompami dozujgcymi.

3.7. Instalacje pomocnicze

3.7.1. Ujecie i stacje uzdatiania wody

3.7.1.1 Ujecie wody.

Ujgcie wody podziemnej browaru sklada si¢ z 6 studzien oznaczonych numerami: 6A,7, 10, 10A, 11112,
Oznaczenia wynikajg z ciaglodci numeracji studzien ujecia. Wszystkie otwory studzienne znajdujg sie w
obrebie posesji browaru. Wszystkie ujmuja ten sam poziom nalezacy do czwartorzgdowego pietra

wodonoénego
Charakterystyka techniczna ujecia wody podziemnej w browarze Bosman

Tab. 1
Studnia nr 6A Rok wykonania 1993 rok
Giebokosé studni 36,6 m
Filtr »Preussag”-f300/330 mm
Dhugoéé filtru 5m
Miazszo$é warstwy wodonoénej 14,95 m
Studnia nr 7 Rok wykonania 1975 rok
Glebokosé studni 353m
Filtr Typ CS 300 mm
Dhugoéé filtru 4,0 m
Miazszo$¢ warstwy wodonoénej 13,72 m
Studnia nr 10 Rok wykonania 1991 rok
Glebokosé studni 39.0m
Filtr »Preussag” £300/330 mm
Dhugos¢ filtru 6,0m
MiaZszo$¢ warstwy wodonosnej 12,0m
Studnia nr 10A Rok wykonania 1996 rok
Glebokoéé studni 380m
Filtr »Preussag” £300/330 mm
Diugosé filtru 6,0 m
Miazszos¢ warstwy wodonosnej 11,2 m
Studnia nr 11 Rok wykonania 1997 rok
Gleboko$¢ studni 384 m
Filtr »Johnson” 250 mm
Dlugosé filtru 7.0m
Miazszosé warstwy wodonosénej 12,22 m
Studnia nr 12 Rok wykonania 2002 rok
Glebokosé studni 39.2m
Filtr siatkowy PCV f315mm
Dtugoéé filtru 7,10 m
Migzszosé warstwy wodonognej 13,00 m

Eksploatacja ujecia jest uzalezniona od wielkosci produkcji, ktéra wykazuje wyrazny charakter
kampanijny. Ujecie eksploatowane jest zasadniczo w sposob nieprzerwany, lecz liczba studzien
znajdujacych siec w réwnoczesnej eksploatacji wynosi od dwéch do czterech. Eksploatacja réwnoczesna
wszystkich studzien zdarza sie w okresach sezonowej produkeji browaru,



Y.

Browar posiada przylacze wodociagowe do sieci miejskiej. Woda sieciowa jest alternatywnym zrédtem
zasilania w wode w warunkach odbiegajacych od normalnych pracy ujecia wody i browaru.
3.7.1.2.  Stacje uzdatniania wody

Browar uzytkuje podstawowa stacj¢ uzdatniania wody z wlasnych studni oraz mniejsze, specjalistyczne
stacje uzdatniania wody do okreslonych celow:

* do zmigkezania wody kottowej,

* do zmigkczania wody w rozlewie.
Stacja uzdatniania wody technologicznej o wydajnosci 150 m’ /h, uzdatnianie w procesie dekarbonizacji mlekiem

wapiennym.

Stacja uzdatniania wody kotlowej (zmigkczanie) o wydajnosci 6 m’
Stacje uzdatniania wody w rozlewie —na kazdej linii rozlewniczej 1
wymiennikach jonitowych. Wydajnosci stacji zalezne od rodzaju |

m’, rozlew keg—6-8 ).

3.7.2.  Kotlownia zakladowa

Kotlownia wyposazona jest w dwa kotly

sg W palniki umozliwiajace réwniez
olej.

Kotly produkuja pare nasycona. Sieé pary grzewczej
Centralne ogrzewanie zapewniane Jest przez zaktado

/h, uzdatnianie na wymiennikach Jonitowych.

inii rozlewu (butelkowy — 13 m? spuszkowy — 24

parowe, opalane gazem ziemnym z sieci zewnetrzne). Kotly wyposazone
spalanie oleju opatowego, jednakze obiekt nie ma zapewnionego zasilania w

Wyposazona jest w zamkniety uktad powrotu kondensatu,
Wa stacj¢ wymiennikéw ciepla.

Parametry techniczne kotlowni zakladowej

Tab. 2.
Producent kotléw Standard Kessel (Niemcy)
Typ kotléw HD0101-62
Rok budowy 1998
Moc cieplna MW 1x 8,0 MW, 1x 5,2 MW
Wydajnos¢ nominalna pary Mg/h 13,8 Mg/h
Maksymalne cisnienie pary bar 10 bar
Maksymalne ci$nienie robocze bar 8 bar
Temperatura pary grzewczej 176C
Sprawnos¢ 92%

Typ palnikéw

RGL 70/2-A, RGL 70/1-A (Weishaupt)

Sposéb odzysku kondensatu

Cisnieniowy uklad powrotu kondensatu

Charakterystyka emitor6w
- Srednica

- wysokosé

- urzadzenia oczyszczajace

El1-0,6; E2-0,8,F 2 - 0,8
E1-25E2-25 F'2- 25,
brak

3.7.3. Maszynownia chiodnicza

W procesie technologicznym produkeji piwa chlodzenie stosuje sie do:
*  obnizania temperatury brzeczki z warzelni w wymiennikach plytowych,
®  ufrzymania wymaganej temperatury piwa w zbiornikach

¢ Wymrazama piwa przed filtracja,

® ufrzymania wymaganej temperatury pomieszczen

Browar posiada centralng, maszynownie chtodnic

za, w ktdrej wystepuja trzy uktady chlodzenia:

* bezposredni - czynnik chlodzacy — amoniak,
* posredni - glikol chiodzony amoniakiem,
* oraz posredni — wody lodowe;j chlodzonej amoniakiem.
W centralnej maszynowni chtodniczej pracuje osiem sprezarek w systemie automatycznego sterowania.

stacja , w kt6rej uzdatnianie wody nastepuje na



Parametry techniczne instalacji chlodzenia Tab. 3.

Sprezarki 8 szt., moc laczna 3,74 MW
Zbiorniki magazynowe amoniaku 2 szt.,, poj. taczna 42,5 m’
Skraplacze amoniakuy 3 szt., moc laczna 5,1 MW
Wymienniki amoniak-glikol (przy innych 3 szt., 2x 275kW, 1x180kW
instalacjach)

Schiadzalniki wody lodowe;j 3 szt., moc taczna 1| MW
Ilo$¢ 1aczna amoniaku (Mg) 18,0

3.7.4.Maszynownia sprezonego powietrza

Instalacja sprezonego powietrza odpowiedzialna jest za wytwarzanie powietrza pod odpowiednim
cisnieniem, wykorzystywanego w procesach produkeyjnych.

Parametry maszynowni sprezonego powietrza

Tab. 4.
Sprezarki powietrza bezolejowe 3 szt., wydajnosé 3.954m’/h
Filtry adsorpcyjne (osuszacze powietrza) 1 szt., wydajnosé 1.480m’°/h
Osuszacze chlodnicze 1 szt., wydajnoéé 1.974 m/h
Cisnienie w sieci 6 bar N
Zbiorniki sprezonego powietrza 2 szt.,, poj. jedn. 10 m°
Filtry mechaniczne ze sterylizatorami (filtry Wydajnosé 1.480m’/h
regenerowane par wodna)

3.7.4.  Instalacja odzysku ditlenku wegla

Parametry instalacji odzysku ditlenku wegla

Tab. 5.

[ Zbiornik balonowy CO2 (przed uzdatnieniem) S0m®  /max iloé¢ CO,w zbiorniku -80 Mg/ —l
| Sprezarki CO2 1 szt, wydaj. 440kg/h przy ci$nieniu 16/18 bar

Oczyszczacz z weglem aktywnym, osuszacz 2 kolumny o poj. 0,101 m? kazdy

adsorpcyjny 2 kolunmy o poj. 017 m? kazdy

Zbiorniki na ciekly CO2 1szt, poj. laczna 80 m3

Zgazowywacze (parownice CO2) 1 szt,, wydajnosé 1,5Mg /h

Jednostkowa ilog¢ odzyskanego CO2 (2005) 24 kg/hl

Wydajnos¢ odzysku CO2 440 kg/h

3.7.6.  Magazyny suroweow, materiatéw i produktéw.

Bosman Browar posiada szereg budynkéw historycznych i nowych stuzacych do magazynowania
surowcow, materialow pomocniczych do produkeji, pustych opakowan. Do przechowywania materialgw
luzem stuzg silosy — na stod, na wystodziny, na drozdze odpadowe, na syropy. Plynne $rodki chemiczne
(kwasy, zasady) magazynowane sg w dwuplaszczowych zbiornikach.

Charakterystyka magazynéw

Tab.6.

Wszystkie opakowania stosowane w

Magazyny opakowan browarze, w budynkach przechowana Budynki magazynowe (2.300m?) i
puszka, folia, karton, przejéciowo otwarte place skladowe (6.000m?)
butelka (ogrzanie)

Silosy stodu Stod 4 szt., poj. 3x 100Mg, 1x90Mg

2 szt., poj. jedn. 196m’
Zbiorniki syropu Syropy na warzelnie 2 szt., poj. 16m’ i 27m>




\

Magazyny materialéw pomocniczych Materialy filtracyjne, chmiel, artykuty Budynek magazynowy (350m?)
biurowe, stabilizatory i dodatki
technologiczne na warzelni

Magazyny czgéci zamiennych Czesci zamienne, oleje i smary Magazynki warsztatowe
Magazyny érodkéw chemicznych Srodki do mycia i dezynfekeji Budynek magazynowy (150m?)
Silosy wystodzin Wyslodziny 1 szt., poj. 200 m’
Tanki drozdzowe Drozdze odpadowe 2 szt., poj. jedn. 32m°
Zbiomniki na $rodki zrace (kwasy, lug)  Srodki chemiczne do mycia na 6 szt.
rozlewie butelkowym i dla Rozlew butelkowy (NaOH) poj. 3,5 i
oczyszczalni Sciekow 28 m?

Oczyszezalnia (NaOH, HCI, FeCl3)
poj. jedn. odpowiednio 15, 4, 10m®

3.7.3.  Stacje transformatorowe.

Browar posiada jedna rozdzielnie elektryczna, wyposazona w trzy bezolejowe transformatory 15/0,4 kV o
lacznej mocy 4.800 kVA, zasilana dwoma kablami — podstawowym i rezerwowym o napieciu 15 kV.

3.7.6.  Oczyszezalnia $ciekow.

Oczyszczalnia $ciekéw pracuje w oparciu o technologi¢ taczaca prace reaktora beztlenowego 1 reaktora
tlenowego - obydwa pracujg na granulowanym osadzie czynnym — oraz flotacji i filtracji koricowe;.
Reaktor beztlenowy redukuje do 80 % ladunku organicznego zawartego w $ciekach praktycznie bez
odpadowo. W reaktorze tlenowym nastgpuje doczyszczanie Sciekdéw wraz z redukeja fadunku o dalsze 15
%. Proces flotacji i filtracji koficowe; zastepuje klasyczne osadniki wtérne.

Parametry oczyszczalni §ciekéw

Tab.7.
Przepompownia $ciekéw Pojemno$¢ 30m3
Sita do usuwania zawiesiny 2 szt x 220m3/h
Zbiornik buforowy Pojemnos¢ 800m3
Zbiornik awaryjny Pojemnos¢ 180m?
Reaktor beztlenowy IC Pojemnosé¢ 465m3
Reaktor tlenowy Denicircox Pojemnos¢ 210m3
Flotator zawiesiny koricowej DAF Pojemno$é 75m?
Wiréwka do odwadniania osadu Wydajnosé 4.5m3/h
Filtr dyskowy do oczyszczania koficowego ~ Wydajnos¢ 150m?/h
$ciekow
Biofiltr wysokoobciazony (zloze mineralne) Wydajno$¢ 200m?/h
Biofiltr podstawowy (zloze organiczne) Wydajnosé 2.500m3/h
/Bioreaktor Purspring - planowany/
Miejsce wylotu do odbiornika 1/ Przystan todzi motorowych , Delfin”, ul. Tama
Pomorzariska
2/ Gléwny nurt Odry Zachodniej, w przedluzeniu
kanalu (w trakcie uzgodnieri administracyjnych)

3.7.9.  Instalacja odprowadzania wéd opadowych.

Wody opadowe ujmowane sa w system kanalizacji deszczowej i wprowadzane kilkoma kolektorami do
miejskiej sieci deszczowej. Odwodnienie obejmuje polacie dachowe budynkéw, drogi komunikacyjne,
place oraz tereny utwardzone i zielone. Podstawowymi elementami uzbrojenia sieci deszczowej sa
wpusty deszczowe wyposazone w osadniki, odwodnienie liniowe, studnie rewizyjne i wloty uliczne do
kanalizacji miejskiej. Wody deszczowe nie sq oczyszczane w zadnych dedykowanych urzadzeniach,
poniewaz administrator sieci miejskiej nie nalozyl takiego obowigzku. Wody deszczowe z placu
magazynowania miota sa odprowadzane do kanalizacji technologiczne;.



Odprowadzanie wod deszczowych jest regulowane uzgodnieniem o wylotach deszczowych z dn,
22.01.2001 roku, po zakoriczeniu mwestycji rozdziaty kanalizacji w zakladzie.

Charakterystyka kanalizacji deszczowej w browarze Bosman

Tab.8.
)
Nr wylotu Parametry przylacza Pow. Zlewni /% pow. Obszar odwadniany
! Zakladu/
1
G - PCV 23 Kotlownia, plac przed kottownia, warsztat
;’]\-/g‘l:;rﬁrzy wjezdzie do @ 200 mm mechaniczny, wiaty magazynowe
2 y
Kamionka 12 Warzelnia, magazyn puszki, droga dojazdowa

Wylot przy o o D5 riaimy do oczyszezalni
oczyszczalni Sciekéw
3 Kamionka i ;

, 1 Dach starej czesci warzelni
Wylot przed warzelnia @ 200 mm
4

Nieczynn - -
Plac przed warzelnia R
5 Katiiiaria Mata portiernia, budynek zarzgdu, budynek
Przed budynkiem @300 30 siloséw stodu, rozlew puszki, filtracja
zarzadu M maszynownia
_ Plac sktadowy przed rozlewem butelki, drogi
6 Kamionka 1 manewrowe, hala rozlewu butelek z
Zabudynkiem zarzadu g 350 mm fmagazynem, budynek administracyjny,
zespoly tankofermentorgw

3.7.10. Laboratorium Zaktadowe.

Zaktad posiada dwa laboratoria ﬁzyko-chemiczne, w ktorych wykonuje sie analizy jakosciowe Surowcow
1 produktu.

3.7.11. Warsztaty,

Dla potrzeb konserwac;ji i napraw urzadzeri Browar prowadzi warsztaty mechaniczne i elektryczne,

L4, Zuzycie surowcaw, materialéw, paliw i energii

4.1. Bilans surowcéw i materialow pomocniczych.
Roczne zuzycie surowcéw i materialéw pomocniczych (dane za 2004r i prognoza

2007) Tab.9,
Lp. Nazwa handlowa Zuzycie  Planowane Zastosowanie Wiasciwosci
foczne _ zuzycie(2007)" Mg niebezpieczne™
1.  Stéd Jgczmienny i Syrop 15.490 19.000 Surowiec podstawowy Nie
2. Syropy 1.500 1.800 Surowiec uzupehiajacy Nie
3. Granulat i ekstrakt 6,2 7,6 Surowiec uzupetniajacy Nie
chmielowy
4. Eug sodowy 182 220 Srodek myjacy Tak (agresywny)
5. Kwasy nieorganiczne 52 74 Srodki myjace Tak (agresywne)
(siarkowy, solny,
fosforowy)
6.  Srodki myjace i 66 80 Srodki myjace Niektore
dezynfekujace (agresywne)
7. Materiaty filtracyjne 106 130 Filtracja piwa Tak (pylenie)
(ziemia okrzemkowa)
8. Opakowania kartonowe, 615 960 Rozlew piwa Nie
etykiety do butelek
9. Opakowania z tworzyw 190 230 Rozlew piwa Nie
sztucznych
10. _Opakowania ze szkia 5.650 11.000 Rozlew piwa Nie
Il Opakowania stalowe 182 330 Rozlew piwa Nie
(kapsle)




12, Oleje, smary, nawilzacze 2 2 Utrzymanie ruchu Oleje
do linii rozlewu

13. Srodki neutralizujace 90 360 Neutralizacja sciekdw Tak (agresywne)
Scieki — oczyszczalnia

14.  Srodki wspomagajace 40 180 Oczyszczanie chemiczne Nie
oczyszezanie (flotacja, $ciekow

usuwanie fosforu) -
oczyszczalnia

(*) Zuzycie perspektywiczne od
(**) Dotyczy substancji i prepar.

powiada maksymalnej produkcji rocznej 1,2 min hi rocznie,
atéw niebezpiecznych w rozumieniu odpowiednich przepiséw.

4.2. Rodzaje substancji niebezpieczn yeh, ich wlasciwosci i zasady bezpiecznego postepowania*

Tab.10.
Kategoria zagrozenia Warunki
Nazwa chemiczna substancji Wiasciwodei (R) bezpiecznego Zuzycie
stosowania roczne
Lug sodowy (z wodorotlenkiem C-zracy R35 S26,836/37/39, 545 <580%*
otasu)
Kwas fosforowy, azotowy | C-zracy R35 523, 526, <130%**
mieszaniny z tymi kwasami §36/37/39, S45
Kwas siarkowy i mieszaniny C-zracy R35 S1/2, 826, S30, S45  <]30**
srodkéw myjacych
Srodki myjaco-dezynfekujace O-utleniajacy; C- R7,R22, R35, S14, S26, <13()**
zawierajgce kwas nadoctowy i/lub zracy, Xn -szkodliwy ~ R36/37/39 536/37/39, S45
odchloryn sodu
Amoniak bezwodny T- toksyczny, C- R10, R23,R34,R50 S9, S16, S29, b Bl
Zracy, N- $37/39, S45, 861
niebezpieczny dla
Srodowiska
Olej opalowy (w planie) Xn-szkodliwy R40 S2, 836/37 <20
Srodki smarujace ta$mociagi na Xi- drazniacy R36 S25 13
rozlewie (zawierajace octany i kwasy
organiczne)
Odezynniki laboratoryjne (kwasy, C-zrace, T-toksyczne, R22-23, R34-37, 522-26, S37, $45, ok
sole, zwigzki organiczne, zwiazki z O-utleniajace, N- R50 856, S60-61

rtecig i chromem)

niebezpieczne dla
srodowiska

(*) charakterystyka substancji niebezpiecznych na podstawie klas

(**) zuzycie taczne $rodkdw myjaco-dezynfekujacych
(***) moga wystepowaé uzupelnia ilosci amoniaku (< 1Mg)

(****) ilodci w skali laboratoryjnej

4.3. Roczne zuzycie mediow.
Roczne zuzycie mediow

yfikacji z ustawy o substancjach i preparatach chemicznych

Tab.11.
Lp. Nazwa Zuzycie w 2004r Planowane zuzycie w 2007r
I. _ Woda surowa 455.000 m’ 563.000 m’
2. Energia cieplna 20.782 MWh 25.644 MWh
3. Energia elektryczna 6.951 MWh 9.120 MWh
4. _ Ditlenek wegla 2.971 Mg 3.800 Mg
5. Gaz ziemny GZ-50 2 087 543 Nm® 2578 726 Nm®
4.4. Wielko$¢ produkcji
Produkcja wyrobéw gotowych (2004,
Tab.12.
Lp.  Grupa produktéw Opis produktu /marka, sktad, opakowania/ Produkgja /hl/
L. Piwo o podwyzszonym ekstrakcie | zawartodci alkoholu
Piwa mocne Butelki zwrotne, kegi, puszki 244.000
% Piwa jasne pelne /lager  Piwo o standardowym ekstrakcie i zawartogci alkoholu 644.000
3 Lager Piwo o standardowym ekstrakcie | zawartogei alkoholu 93.000
4. Piwa ciemne pelne Piwo pelne, z ciemnego stodu Qd 2005 roku




II.  WARIANTOWE MOZLIWOSCI WYKORZYSTANIA INSTALACJII URZADZEN .

I.1.

IL.1.1.

I1.1.2.

II.1.3.

11.1.4.

IL.1.5.

I1.1.6.

H.1.3.

Ze wzgledu na specyfike produkeji i sprzedazy branzy piwowarskiej w Polsce browar moze
wykazywac rézna dynamike poszczegolnych instalacji w ciagu tygodnia, miesiaca i roku. Na
podstawie dotychczasowych doswiadczen i trendéw mozna wyrdznié i przewidzied nastepujace
warianty pracy:

Sezonowos¢ produkcji w ciagu roku. W Polsce wystepuje wyrazna sezonowosé spozycia piwa.
Okres najwickszej konsumpcji przypada na ciepla porg roku. Browary odpowiadajg na
sezonowe zapotrzebowanie wzrostem produkcji od miesiecy wiosennych (marzec-kwiecien) do
letnich (lipiec-sierpien). Szezyt produkeyjny powoduje wzrost ilodci produkeji o 30-50% w
stosunku do $redniej rocznej. Poza sezonem letnim browar Bosman moze réwniez mieé
miesigezne szezyty produkcyjne wynikajace z alokacji produkeji w grupie browaréw Carlsberg
Polska S.A. Podczas szczytu produkcyjnego obserwuje sie zmniejszenie jednostkowych
wskaznikéw zuzycia zasobéw i emisji. Ma to zwiazek z tzw. efektem wolumenowym
produkcji, tj. pewne czynnosci wykonywane sa w odniesieniu do wigkszych szarz
produkcyjnych. Dzialania browaru od kilku lat zmierzaja do zmniejszania efektu
wolumenowego, czyli objecia optymalizacja okreséw mniejszej produkcji.

Dynamika sprzedaiy w ciagu miesigca. W ciggu miesiaca dochodzi do szezytu w pakowaniu i
dystrybucji pod koniec miesiaca. Jest to uwarunkowane wzgledami rozliczeniowymi pomiedzy
browarem a jego odbiorcami. W ostatnim tygodniu miesigca moze mie¢ miejsce nawet 50%
transportéw piwa zapakowanego.

Przezbrojenia linii rozlewu. Linie rozlewu, szczegdlnie butelkowego, ze wzgledu na wiele
typow stosowanych butelek, wymagajg przezbrojen zaleznie od produkowanego asortymentu.
Czas przezbrojen moze siegaé nawet 30-40% tacznego czasu eksploatacji w krotkich okresach
czasu. Podczas przezbrojen kontroluje sie zuzycie zasobéw do poziomu niezbednego do pracy
(woda, energia).

Proporcja piwa ugotowanego do zapakowanego. W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych w
ciggu tygodnia lub miesigca moze dojs¢ do duzych dysproporcji pomigdzy piwem
wytworzonym na warzelni i fermentacji a piwem zapakowanym. Réznice moga dochodzié
nawet do 30%. Ma to zwiazek z mozliwoscia buforowania produkeii, szczegblnie na etapie
dojrzewania piwa i tankéw poéredniczacych na rozlewie piwa. Oczywidcie w dhuzszych
okresach czasu bilans jest zréwnowazony. Zmniejszenie rozlewu piwa polega na czasowym
wylaczeniu instalacji. Sytuacja odwrotna, czyli wieksza iloéé rozlewu w stosunku do piwa
wytworzonego, jest mozliwa ze wzgledu wieksze moce produkcyjne na rozlewie w stosunku do
zdolnosci produkcyjnej piwa.

Struktura produktéw. Struktura produktéw ma duze znaczenie w zakresie zuzycia wody i
energii, Generalnie efekt wzrostu zuzycia wody i energii maja krétkie szarze produkcyjne, duzy
wolumen rozlewu piwa do butelek, szczegblnie zwrotnych. Najnizsze jednostkowo zuzycie wody
1 energii cechuje produkcja malej liczby produktéw z rozlewem do kega i puszki.

Przerwy remontowe. W ciggu roku wymagane jest ustanawianie planowanych przerw
remontowych, szczegélnie dla instalacji rozlewu, ktére pracuja w zintegrowanych grupach
urzadzen. Z reguly przerwa planowana Jest w okresie styczen-luty i trwa kilka tygodni w
zaleznosci od potrzeb. Przerwy remontowe w instalacjach warzelni 1 fermentacji sa praktycznie
stabo zauwazalne ze wzgledu na mozliwosé zastgpowania urzadzen.

Przerwy produkeyjne. Ze wzgledu na niskie zapotrzebowanie na produkcje 1 wysokie stany
magazynowe wystepujg tez przerwy produkcyjne na calodei zakladu, Przerwy takie trwaja z
reguly kilka dni do tygodnia i wystepuja w okresie Swiateczno-noworocznym. Instalacje
produkeyjne sa catkowicie wylaczane, za wyjatkiem instalacji buforowania produktow, drozdzy,



infrastruktury technicznej, ktore funkcjonuja wéwczas w stanie podtrzymania niezbednych
funkeji.

IL1.8. Wplyw zimy na zuzycie energii. Ze wzgledu na zuzycie energii cieplnej do ogrzewania obiektow
1 instalacji okres zimowy charakteryzuje sie 20-30% wzrostem jednostkowych wskaznikéw
zuzycia energii w browarze.

I1.1.9. Rozwéj nowych produktéw. Browar jest otwarty na innowacje produktowe, zatem poszczegdlne
receptury moga ulega¢ zmianie, mogg by¢ wprowadzane nowe surowce (inne zboza, dodatki
smakowe, itp.). Instalacje dostepne w browarze sa w stanie produkowad warianty piw.
Wprowadzenie catkowicie nowych produktéw nie na bazie piwa wymagatoby zasadniczych
zmian w instalacjach.

IL.2. ZAPOBIEGANIE AWARIOM

IL.2.1. Sposoby zapobiegania awariom

Browar nie jest zaliczany do zakladéw o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej. Wymogiem Najlepszej Dostepnej Techniki dotyczacym eksploatacji amoniakalnych
obiegéw chlodzacych jest posiadanie odpowiedniego sprzgtu i procedur, dostgpnych na miejscu w
przypadku awarii i uwolnienia NH; z systemu chlodzenia. Browar w tym zakresie spetnia wymogi
Najlepszej Dostepnej Techniki.

Przyczynami awarii na terenie Browaru moze byé:
1. rozszczelnienie instalacji chiodniczej i wyciek amoniaku.

W celu ostrzegania o wystapieniu awarii prowadzona Jest ciagla detekcja amoniaku w instalacji i
pomieszczeniach, Ponad to Browar posiada:

* aktualng dokumentacje techniczno-ruchowsa i instrukcje obstugi,

* instrukcje przygotowania i reagowania na wyciek amoniaku,

* stosuje prewencyjne utrzymanie sprawnosci urzadzen i szezelnoéci instalacji,

® posiada oznakowane zawory odcinajace sekcje instalacji, w ktérej nastepuje wyciek,
wentylacjg ciagla maszynowni z 3-krotna wymiang powietrza na godzine,
* wentylacje awaryjng maszynowni z 10-krotng wymiana powietrza na godzine,
* sprz¢t do neutralizacji par amoniaku mgla wodna lub chemicznie,
® sprzet ochrony osobistej na wypadek wycieku, dostgpny poza maszynownia,

chemicznego, ktérej zadaniem Jest zapewnienie bezpieczenstwa instalacji amoniakalnej oraz reagowania
na inne nadzwyczajne zagrozenia,

W przypadku zagrozenia zdrowia i zycia ludzi z uwagi na skale wycieku amoniaku Operator ma
obowiazek powiadomic¢:

- Zaktadowa Druzyne Ratownictwa Chemicznego,

- Dyrekeje Zaktadu,

- Panstwowg Straz Pozarna,

- Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska

- 1 Policje.

2. wyciek agresywnej substancji chemicznej lub olejow
Zaklad posiada zestawy stacjonarne sorbentéw do zbierania wyciekow Srodkdw chemicznych, pompy do

przetaczania cieczy rozlanych, przenosne zestawy do likwidacji wycieku, pojemniki na zuzyte sorbenty,
maty izolujace kanalizacje.
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IL.2.1.1. W zakresie ochrony przed awaria i emisja amoniaku z instalacji:

Zapobieganie wystapieniu awarii polega na:
©  zapewnieniu utrzymania wiasciwego stanu techniczno.- eksploatacyjnego
- samej instalacji
- zabezpieczen sygnalizacyjnych wystapienia zagrozenia,
Ograniczenie skutkéw awarii poprzez skuteczne dziatania na wypadek wystapienia awarij
poprzez zapewnienie:
- wlasciwego stanu urzadzen i sprzetu ratowniczego,
- wlasciwego przeszkolenia pracownikow,
- powiadomienia o wystapieniu awarii oséb znajdujacych sie w strefie
zagrozenia oraz Panstwowe;j Strazy Pozarnej, Policji i Wojewédzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska,

I1.2.1.2. W zakresie ochrony wéd i gruntu:

Jako srodki zapobiegawcze | ograniczajace skutki awaril, na wypadek wycieku
ropopochodnych lub agresywnych substancji chemicznych stosuje sie:

- zabezpieczenia przeciwwyciekowe pod pojemnikami ze érodkamj
chemicznymi,

- Wwanny i zamkniecia odplywu ze zbiornikéw roztworéw myjacych CIP,

- szezelne powierzchnie dr6g i placéw na terenie Browaru,

- zbiorniki buforowe do gromadzenia silnych tadunkgw organicznych i
Sciekow agresywnych w oczyszczalni sciekow,

- automatyczna kontrola procesu 0czyszczania z wywolywaniem alarméw
W stanach anormalnych,

- zabezpieczenia techniczne najwazniejszych urzadzen
oczyszczalni(recyrkulacja reaktoréw, wstrzymywanie zrzutu sciekow).

- dodatkowe wsparcie ze strony PSP w przypadku wycieku Sciekéw do
odbiornika.

III. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII I WODY,

IIT.1. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

¢ stosowanie kotlow opalanych gazem, o wysokiej sprawnoéei i niskich stratach wytwarzania pary
technologicznej;

* wykorzystanie ciepta odpadowego (opary z gotowania, goraca woda) z warzeln;;

* optymalizacja proceséw mycia technologicznego CIP (czas mycia goraca woda i goracymi

* termoizolacje;

® odzysk kondensatu pary wodnej w cisnieniowym ukladzie zamknigtym;

* optymalizacja pracy urzadzeri elektrycznych poprzez sterowanie oparte na pomiarach i zmianije
napedu urzadzen (przetwornice czgstotliwodci);

* produkcja wysokostezonych brzeczek “high gravity” z osiaganiem koficowego ekstraktu na etapie
rozlewu piwa;

* optymalizacja ukiadu chlodzenia do potrzeb temperaturowych odbioredw chtodu;

* optymalizacja ukladu Sprezonego powietrza do potrzeb (cisnienia) odbiorcdw powietrza;

® usuwanie 80% ladunky zanieczyszczen organicznych w $ciekach w technologii beztlenowej, bez
kosztow napowietrzania Sciekow;
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* kontrola i edukacja odbiorcéw energii w browarze.
Im.2. Sposoby oszczednego gospodarowania woda.

Browar Bosman zastosowat nastepujace rozwigzania organizacyjno-techniczne do obnizenia zZuzycia
wody:

* powtéme wykorzystanie wody goracej z chlodzenia brzeczki, woda jest wykorzystywana do
goracego mycia CIP;

* zwigkszenie powrotu i odzysk cieplny kondensatu w kottowni do poziomu 93% zamiast uzupelniania
obiegu cieplnego woda Swieza;

¢ mycie w obiegach zamknietych CIP z optymalizacjg programéw mycia wedtug potrzeb, z powtérnym
wykorzystaniem wody koricowego phukania;

* wykorzystanie wody z pasteryzacji piwa puszkowego do phukania wstgpnego puszek oraz
uzupehienia uklady wody w skraplaczach;

* zmniejszenie i kontrola strat z wyciekow wody poprzez kontrole poboru wody 1 wymiane najbardzie;
awaryjnych odcinkéw wodociagu;

*® programy oszczedzania wody i kontroli strat.

ITL3. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako calosci oraz wWymagane
dzialania majace na calu zapobieganie lub ograniczanie emisji.

Zastosowane rozwiazania technologiczne, techniczne j organizacyjne zapewniaja osiaganie wysokiego
stopnia ochrony $rodowiska. Naleza do nich:

- efektywna gospodarka surowcowo-materiatowa:
* odzysk pyléw z ukladu transportu stodu,
¢ Zzastosowanie technologii §rutowania metoda mokrg i produkcja wysoko stezonych brzeczek,
* kontrola i optymalizacja parametrow efektywnosci instalacji,
- efektywna gospodarka energetyczna,
- efektywna gospodarka wodno-$ciekowa,
* staly monitoring Jakosciowy i ilosciowy &ciekéw,
* nowoczesne technologie w zakresie mycia i dezynfekeji w systemie zamknigtym CIP, z
mozliwoscia wielokrotnego wykorzystania i optymalnego dozowania $rodkéw myjacych i wody,

wykorzystanie odpadowych surowcéw ro$linnych,
* odzysk ciepla technologicznego z gotowania brzeczki w warzelni (redukcja zuzycia wody),
* zastosowanie pionowych tankofermentorow (maksymalny odzysk drozdzy — ograniczenie ilo$ci
drozdzy w Sciekach),
*  odzysk wod wystodkowych, separacja osadéw filtracyjnych, odzysk piwa resztkowego
(ograniczenie tadunku organicznego w $ciekach)
* kontrola skladu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych (ograniczanie szkodliwych dla érodowiska
wodnego $rodkéw dezynfekeyjnych),
* cksploatacja nowoczesnej (beztlenowo — tlenowej ) oczyszezalni $ciekdw ( redukcja ladunku
zawartego w $ciekach odprowadzanych do odbiornika),
- eksploatacja wysokosprawnych kotléw opalanych gazem ziemnym (ograniczenie strat wiasnych
energii, niska emisja NO; 1 S0,),
- bezpieczna gospodarka substancjami niebezpiecznymi,
- efektywna gospodarka odpadami:
* zapobieganie powstawaniu nadmiernych ilogci odpadow,
* selektywna zbidrka i magazynowanie odpadéw,
* Zzapewnienie stalego odbioru odpadéw do wykorzystania lub recyklingu,
- ograniczanie halasu:
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lokalizacja urzadzen ucigzliwych z dala od obszaréw chronionych akustycznie,
e wyciszanie urzadzen (obudowa maszyn i catych urzadzen),
e organizacja pracy zrodet halasu (prace magazynowe, ograniczenie ruchu cigzarowego na terenie
zaktadu w porze nocnej),
- wprowadzenie i doskonalenie systemu zarzadzania $rodowiskowego ze zdefiniowna polityka
srodowiskowa,
- prowadzenie systematycznych szkolen pracownikow w zakresie ochrony srodowiska.

IV. WARUNKI WPROWADZANIA DO SRODOWISKA SUBSTANCJI I ENERGII.

IV.l. OCHRONA POWIETRZA

IV.1.1. Glowne emisje do powietrza,
IV.1.1.1.Zrédla emisji

Zrédlem emisji zanieczyszczen do powietrza na terenie browaru jest:
- kotlownia zaktadowa (dwa kotly gazowe) - emisja ze zrodel
energetycznego spalania paliw (E1, E2),
- biofiltr do oczyszczania odorow oczyszcezalni Sciekow (E3),
- pochodnia do spalania biogazu przy oczyszczalni Sciekow (E4),
- przyjecie stodu, transport na warzelnig i oczyszczanie (ES, E6),

IV.1.1.2. Charakterystyka emitoréw
Tab. 13.
Kod Opis Rodzaj Czas pracy Srednica Wysokosé Predkosé
emitora emitora R emitora emitora wylotowa
- Jednostka - h M m m/s
El Kociol 5,2 MW, otwarty 24/ doba 0,6 25 12,3
gaz ziemny 8760/rok
E2 Kociol 8,7 MW, otwarty 24/ doba 0,8 25 11,6
¢az ziemny 2190...8760
/rok
E2 Kogo% 8,7 MW, otwarty 24/doba 0,8 25 10,1
o 0...6570/rok
lekki olej opatowy "
E3  Biofiltr odoréw tak 24/doha 0,25 12 0
8760/rok
E4 Pochodnia spalania otwarty 20/doba 0,4 9 12,8
biogazu 1000/rok
E3 Instalacja aspiracji tak 0,2 19 7,0
slodu dla warzelni 4/doba
(wstepne 730/rok
czyszczenie)
E6 Instalacja aspiracji tak 0,5 19 6,8
stodu dla warzelni 4/doba
(czyszczenie 730/rok
glowne)
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IV.1.13. Dopuszczalna emisja z instalacji IPPC i instalacji powigzanych technologicznie

Tab. 14,
Emitor Nazwa Substancja Stezenie Emisja
[mg/Nm’] [kg/h] [Mg/a]
Kociol 5,2 MW, gaz
El ziemmy Pyt 5 - 0,079
Ditlenek azotu 300 - 3,644
Ditlenek siarki 35 - 0,440
E2 Kociot 8,7 MW, gaz
ziemny Pyt 5 - 0,131
Ditlenek azotu 300 - 6,097
Ditlenek siarki 35 - 0,736
B2’ Kociot 8,7 MW, wariant Ditlenek azotu 400 - 18,527
zasilania: lekki olej opalowy
Ditlenek siarki 850 - 22,745
E3 Biofiltr odoréw Siarkowodor 1,48 0,00371 0,020
E4 Pochodnia spalania biogazu Ditlenek siarki 681,39 2,160 1,100
Ditlenek azotu 147,63 0,468 0,230
Siarkowoddr 34,07 0,108 0,050
E5 Instalacja aspiracji stodu Pyt ) 0,005 0,004
dla warzelni (wstepne
czyszczenie)
E6 Instalacia aspiracji stodu  EY! - 0,003 0,002
dla warzelni (czyszczenie
koncowe)
IV.1.1.3.1. Roczna wielko$¢ emisji dla catego zakladu
Tab, 15.
Lp. Substancja Emisja
[Mg/a]
1 Ditlenek siarki 25,021
2 Ditlenek azotu 28,498
3 Pyl 0,216
4 Siarkowodor 0,070

IV.1.2. Monitoring emisji do powietrza nalezy prowadzié:
e emisje z zakladowe;j kotlowni (E1,E2)- pomiar jeden raz w roku, zakres pomiaréw i metodyka
referencyjna zgodnie z zalacznikiem nr 2 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkodci emisji (Dz. U. Nr 283, poz. 2839),
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* cmisje pylu slodowego z magazynowania, transportu i érutowania stodu (ES, E6) — pomiar raz
na pie¢ lat, zakres pomiaréw i metodyka referencyjna zgodnie z zalacznikiem nr 2 do
rozporzadzenia j.w.

* pomiar emisji H,S z biofiltra (E3) — pomiar jeden raz w roku, metodyka zgodnie z Polska
Norma.

IV.1.3. ZOBOWIAZANIA

Zobowiazujg Bosman Browar Szczecin do:
® utrzymania urzadzen we wiasciwym stanie technicznym w celu zapewnienia bezawaryjnej
pracy zaktadu,
* uftrzymywania w stalej gotowosci technicznej stanowisk do pomiaru emisji kottowni,
e wyniki pomiaréw przedstawiaé Prezydentowi Miasta w terminie 1 miesigca od daty
wykonania.

IV.2. EMISJA HALASU

IV.2.1.Zrbdla halasu i ich moc akustyczna.

Gléwnymi Zrédtami hatasu na terenie browaru Bosman sq instalacje infrastruktury
technicznej oraz wentylacja instalacji produkeyjnych, a szczegélnie maszynownia chlodnicza, sprezarki
w pomieszczeniach, skraplacze natryskowo-wyparne na dachu, wentylacja pomieszczen, kottownia, kotly
i wentylacja budynku.

2.1, Gldwne Zrodla halasu w browarze Bosman i ich czas pracy
Tab. 16.

Zrédlo hatasu Czas pracy zrodia
Maszynownia chlodnicza — praca 24h/doba
urzadzen, skraplacze 8760h/rok
Kotlownia - praca urzadzen, 24h/doba
wentylacja 8760h/rok
Filtracja - praca urzadzen, 24h/doba
wentylacja 8760h/rok
Warzelnia — praca urzadzen 24h/doba

8760h/rok
Rozlew butelkowy — wentylacja, 24h/doba
praca maszyn 8760h/rok
Rozlew puszkowy — wentylacja, 24h/doba
praca maszyn 8760h/rok
Wentylacja warzelni 24h/doba

8760h/rok
Wentylacja magazynu puszek 24h/doba

8760h/rok

Na poziom hatasu wplywa réwniez ruch érodkéw transportu ( samochody osobowe,
cigzarowe, spalinowe wozki widlowe) oraz prace magazynowe (przemieszczanie produktéw i opakowan
na paletach na terenach zewnetrznych). Czas trwania operacji oraz ich rozmieszczenie na terenie zakladu
Jest bardzo zmienne w czasie i generalnie ograniczane jest do minimum w porze nocnej (22,00-6.00)

IV.2.2. Ustalam dopuszczalny poziom emisji hatasu z instalacji,
Na tereny zabudowy mieszkaniowe;j przy ul. Chmielewskiego i ul. Smolanskie;j:

- Wporze dziennej - L 4, = 55 dB(A)
- wporzenocnej -L ., = 45dB(A)
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Na tereny szkolne przy ul. Chmielewskiego
- W porze dziennej - L ,.,=50 dB(A)

IV.2.2.1. Monitoring emisji hatasu do $rodowiska.
* pomiar emisji hatasu w srodowisku pochodzacej od instalacji - raz na dwa lata ( w okresie letnim
i w porach dziennej i nocnej- ze wzgledu na specyfike produkeji), wedtug metodyki referencyjne;j
wynikajacej z obowiazujacych przepiséw szczegdlnych, w tym réwniez w zakresie czestotliwosei
pomiar6w — aktualne rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji .

IV.3. GOSPODARKA WODNO-SCIEKOWA.

IV.3.1.Warunki poboru wod
Udzielam pozwolenia wodnoprawnego na pobér wod podziemnych z zaktadowego ujecia
skladajacego sig ze studni o numerach: 6a, 7, 10,10a, 11112, o tacznej wydajnosei eksploatacyjne;j
Q.= 150,0 m’ /h, przy depresji S=4,4 do 5,1 m oraz depresji rejonowej S,= 2,20 m, w iloéci:

Wydajno$é érednia Qér.d. = 2530,0 m’/dobe
Wydajnoé¢ maksymalna Q max.d.=3000,0 m’/dobe

3.1.1. Pobor wod nastepuje poprzez instalacjg sktadajaca sie z nastepujacych urzadzen:

* pompy glebinowe typu: SP30-8 - 1 kpl.
SP-60-9 - 1 kpl.

GC 3.05 -4 kpl

e zbiornik posredni wody o objetosci V. =38,0 m’ -1 kpl.
e pompy II° typu: 65 PIM 250 -4 kpl.
80 PIM 250 -2 kpl.

e reaktory szybkiego dzialania H,,;, =9000mm -2 kpl.
* silos wapna V= 40,0m> ,H_; =12 500 mm . -1 kpl.
* zbiomik przygotowywania mleka wapiennego V= 2,0m’, H.,, =2 800mm -1 kpL.
e filtry wielowarstwowe Qpax =50,0m’ /h, Heap =5000 mm -3 kpl.
¢ dmuchawa do plukania powietrzem, wys. tlocz. Hy, =5,0 Mg} wody -1 kpl.
¢ zbiomiki popluczyn po filtracji V=30,0m’, V=19,0 m’ - 2 kpl.
e pompa zwrotu popluczyn Q= 6,0m’/h, Hyax =95,0 my yoq - 1 kpl.
» zbiornik wiezowy V.= 700,0 m*, H.=42,0 m -1 kpl.
¢ wodomierze DN 80, DN 100, DN 125 mm - 8 kpl

3.1.2.Pomiar ilosci wody surowej — za pomoca wodomierzy DN 80 mm, DN 100mm zainstalowanych na
rurociagu ttocznym w obudowach studziennych.

3.1.3.Monitoring poboru wéd podziemnych nalezy prowadzié w zakresie:
® prowadzenia obserwacji wydajnosci studni i pomiaru zwierciadla wody (statycznego 1
dynamicznego) w studni,
* prowadzenia pelnej dokumentacji zwiazanej z eksploatacja ujecia,
* rejestrowania ilosci pobranej wody na podstawie odczytéw wodomierzy,
* badania jakosci wody surowej z czestotliwo$cig co najmniej 1 raz na kwartat,
* badanie jakosci wody uzdatnionej przynajmniej raz na kwartat,

IV.3.2. Scieki przemyslowe i socjalne

Udzielam pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzenie Sciekéw przemystowych z zakladowej
mechaniczno -biologiczno-chemicznej oczyszezalni $ciekéw do wod powierzchniowych w ilosci:
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Qira. = 2000,0 m*/d
Qmax.d. = 3000,0 m3/d

za pomocg wylotu $ciekow & 400 mm, umiejscowionego w ismiejatcym‘ nabrzezu betonowym kanatu
usytuowanego na lewym brzegu Odry Zachodniej (dz. Nr 7 obrgb 59 Srédmiescie), ok. 25 cm pod
lustrem wody, km 33+600.

3.2.1. Obiekty i urzadzenia shizace do oczyszczania Sciekow przemystowych:
¢ Pprzepompownia sciekéw surowych V.=30,0 m® z pompami zatapialnymi,
sito obrotowe PROGRESS,
zbiornik buforowy (wstepne; fermentacji0 o obj. V= 800,0 m’, z mieszadlem zatapialnym,
zbiornik zrzutéw awaryjnych o objetosci V=180,0 m®, z mieszadlem zatapialnym,
reaktor BIOPAQIC o objetoéci V=465,0 m®
zbiornik recyrkulacyjny o pojemnosei V=50,0 m’,
reaktor Deni Circox o pojemnosci V=210,0 m*,
instalacja do flotacji spr¢zonym powietrzem,
mikrosito obrotowy filtr tarczowy o przepltywie 85 m’® /h( przeptyw max. 150 m’/h),
system odwadniania osadu,
instalacja do dawkowania HCI,
instalacja do dawkowania NaOH,
instalacja do dawkowania FeCl,,
instalacja do dawkowania polielektrolitu,
instalacja do dawkowania érodka antypiennego,
linia biogazu,
instalacja do oczyszczania powietrza, urzadzenia pomiarowe do pomiar6w przeplywu, stanu
sciekéw, automatyczna stacja do poboru prébek Sciekéw,
® urzadzenia awaryjne,

3.2.2.pomiar ilodci Sciekow oczyszczonych — za pomoca przeptywomierza $ciekdw oczyszeczonych
Fischer Porter PARTIMAG z wbudowanym urzadzeniem do poboru prob.

3.2.3. Odbiomik $ciekéw
* bezposredni — kanal usytuowany na lewym brzegu Odry Zachodniej w km 33,6 (dz. Nr 7 obreb
59 Srédmiescie),
* posredni - rzeka Odra Zachodnia — w km 33,6

3.2.4 Najwyzsze dopuszczalne stezenia zanieczyszczen w éciekach oczyszczonych:

* Temperatura 35,0°C

e Odczyn 6,6 — 8,5 pH

e BZT; 25,0 mgO,/dm’
e ChZT 125,0 mgO, /dm’
* Zawiesina og6lna 35,0 mg/dm’

* Azot amonowy 10,0 mgN/dm’
e Azot ogdlny 15,0 mgN/dm®
* Fosfor ogdlny 2,0 mgP/dm’

3.2.4.1. Monitoring odprowadzanych $ciekéw:

* pobér probek $ciekow oczyszczonych oraz badania jakodci i pomiary przeplywu musza byé
dokonywane w regularnych odstepach czasu z czgstotliwoscig nie mniejszg niz raz na dwa
miesigce,

* punkt poboru prébek ciekow oczyszczonych: w studzience pomiarowej miedzy mikrositem

a studnig rewizyjna nr 23,

* pomiar jakosci wod odbiornika $ciekdw:

- w basenie — w odleglosci 10 m od miejsca zrzutu $ciekow, w osi wylotu,

17



- wkanale — w odlegloéci 50 m od ujécia kanatu do rzeki Odra Zachodnia
w zakresie wskaznikéw okreslonych dla $ciekéw, z czgstotliwodeig raz na kwartat,

IV.3.3. Sposéb postepowania w przypadku rozruchu, zatrzymania lub awarii urzadzen istotnych
do realizacji pozwolenia wodnoprawnego, oraz rozmiar i warunki korzystania z wéd w tych
sytuacjach:

3.3.1. urzadzenia do ujmowania, uzdatniania i poboru wody:

Szczegolowy sposob postepowania w przypadku rozruchu, zatrzymania lub awarii urzadzen
wodociagowych i pomiarowych okreslony jest w instrukeji wewnatrzzakladowe;, sporzadzonej
zgodnie z wymogami Systemu Zarzadzania Srodowiskiem ISO 14001.

® W przypadku awarii jednego agregatu pompowego w studni, ujecie nalezy przelaczyé na
pracg drugiej studni glgbinowe;,

w przypadku awarii kilku urzadzes pompowych nalezy korzystaé z wody miejskiej,

* W przypadku awarii urzadzen rejestrujacych ilogé pobieranej wody do rozliczes nalezy
stosowac¢ przecigtne normy zuzycia wody dla poszczegdlnych odbiorcéw, okredlone w
rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury a dnia 14.01.02 (Dz. U. Nr8, poz.70),

* dopuszczalny czas trwania warunkéw pracy ujgcia odbiegajacych od normalnych — do 3 déb.

3.3.2. urzadzenia do oczyszczania $ciekow przemystowych:

* w przypadku awarii zasilania energetycznego zasilanie oczyszczalni z rezerwowego zrodla
Browaru,

* w przypadku chwilowej awarii urzadzeni mechanicznych do pracy nalezy wlaczy¢
zainstalowane urzadzenia awaryjne,

* W przypadku awarii wiréwki osadéw nicodwodniony osad wywozié do innej oczyszczalni
Sciekdw,

* w przypadku awarii czesci biologicznej oczyszczalni $cieki nalezy kierowaé do zbiornikéw
awaryjnego i buforowego, umozliwiajacych ok. 11 godzinne zatrzymanie $ciekow,

¢ W przypadku malego doplywu $ciekéw zabezpieczyé ciaglogé pracy oczyszczalni przez
recyrkulacjg, hibernacje reaktora beztlenowego lub zastosowanie pozywek,

* W przypadku awarii automatycznej stacji poboru prébek prowadzié pomiar recznie,

+¢ W przypadku koniecznosci zrzutu nadmiaru éciekw » rozwazy¢ odprowadzenie éciekéw do
kanalizacji miejskiej po odpowiednich uzgodnieniach z administratorem sieci,

* dopuszczalny czas trwania awarii urzadzen oczyszczalni $ciekéw istotnych dla realizacji
Wymogow pozwolenia wodnoprawnego — 1 doba. -

IV.3.4. Scieki deszczowe

Wody opadowe z terenu Browaru odprowadzane s3 systemem kanalizacji deszczowej
do miejskiej sieci kanalizacyjnej , na warunkach uzgodnionych z operatorem sieci.

IV.3.5. ZOBOWIAZANIA

Zobowiazuje Bosman Browar Szczecin do:

® utrzymywania obiektow wodociggowych we wlasciwym stanie techniczno-sanitarnym oraz
eksploatacyjnym,

* cksploatacji ujecia wody w sposéb racjonalny, tak aby nie przekraczaé wydajnosci
eksploatacyjnych poszezegoélnych studni,

* utrzymania urzadzeri do oczyszezania sciekdw przemystowych oraz sieci kanalizacyjnej i
wyloty sciekéw do odbiornika w dobrym stanie techniczno-sanitarnym i eksploatacyjnym,

* cksploatacji oczyszczalni zgodnie z instrukcjami technologicznymi i obstugi urzadzen,
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e prowadzenia aktualizowane] co kwartal ewidencji zawierajacej informacje o ilosei 1 jakosci
pobranej wody podziemnej oraz ilosci, stanie 1 skladzie Sciekéw odprowadzanych do
odbiomika.

IV4,  GOSPODARKA ODPADAMI

4.1. Ilos¢ i miejsce powstawania odpadow niebezpiecznych w browarze Bosman

Tab. 17.

Rodzaj odpadu Rodzaj instalacji (IPPC, Pochodzenie odpadu Tlosci roczne Mg/rok

pomocnicza) (maksymalnie)
13 02 Odpadowe oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe
13 02 08 Inne oleje silnikowe, IPFE Naprawa i konserwacja 3
przektadniowe i smarowe Pomocnicze urzadzen
15 01 Odpady opakowaniowe
15 01 10 Opakowania Pomocnicze Magazyn chemiczny* 0,1
zawierajace pozostalosci
substancji niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone
15 02 Sorbenty, materialy filtracyjne
15 02 02 Sorbenty, materiaty Pomocnicze Naprawa i konserwacja 0,25
filtracyjne (...), tkaniny do urzadzen
wycierania (...) zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
16 01 Odpady z demontaiu, przeglgdu i konserwacji maszyn
16 01 07 Filtry olejowe IPPC Naprawa i konserwacja 0,25

Pomocnicze urzagdzen
16 02 Odpady urzqdzeri elektrycznych i elektronicznych
16 02 13 Zuzyte urzadzenia IPPC Naprawa i konserwacja 0,1
zawierajace niebezpieczne Pomocnicze urzadzen
elementy
16 03 Produkty przeterminowanie i nieprzydatne do uzytku
16 03 03 Nieorganiczne odpady IPPC Mycie i dezynfekcja 0,2
zawierajgce substancje Pomocnicze urzadzen
niebezpieczne
16 05 Gazy w pojemnikach cisnieniowych i zuiyte chemikalia
16 05 06 Chemikalia Pomocnicze Laboratorium* 0,15
laboratoryjne i analityczne
zawierajace substancje
niebezpieczne (...)
16 06 ...Odpady
16 06 01 Baterie i akumulatory Pomocnicze Naprawa i konserwacja 1,0
olowiowe urzadzen*
(*) odpady powstajace nieregularnie, w warunkach odbiegajacych od normalnych, moga nie wystepowaé rokrocznie.
4.2. Tlos¢ i miejsce powstawania odpadéw innych niz niebezpieczne

Tab. 18
Rodzaj odpadu Rodzaj instalacji (IPPC, Pochodzenie odpadu Ilosci roczne
pomocnicza) Mg/rok
(maksymalnie)

02 07 Odpady z produkeji napojow alkoholowych
02 07 01 Odpady z mycia, IPPG Czyszczenie stodu i $rutowanie | 400
oczyszczania i mechanicznego zacieru (warzelnia)
rozdrabniania surowcow
02 07 80 Wytloki, osady IPPC Warzelnia, fermentacja, 35.000
moszczowe i pofermentacyjne, lezakowanie, filtracja
wywary, w tym:
- Wystodziny i osady brzeczkowe IPPC Filtracja brzeczki, gotowaniei | 25.000

schiadzanie brzeczki
(warzelnia)

- Osady pofermentacyjne IPPC Fermentacja i lezakowanie 2.000
- Osady pofiltracyjne IPPC Filtracja piwa 8.000
02 07 04 Surowce i produkty Pomocnicze Produkty przeterminowane* 1 000
nieprzydatne do spozycia i

przetworstwa
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Rodzaj odpadu Rodzaj instalacji (IPPC, Pochodzenie odpadu Ilosci roczne

pomocnicza) Mg/rok
(maksymalnie)

02 07 05 Osady z zaktadowych Pomocnicze Biologiczne oczyszczanie 1.100

oczyszezalni sciekdw Sciekow

15 01 Odpady opakowaniowe

15 01 01 Odpady z papieru i tektury | IPPC Dostawy, pakowanie 350
Pomocnicze

1501 02 Odpady z tworzyw IPPC Dostawy, pakowanie 80

sztucznych Pomocnicze

15 01 03 Opakowania z drewna IPPC Dostawy, pakowanie 50
Pomocnicze

15 01 04 Opakowania z metali IPPC Dostawy, pakowanie 50
Pomocnicze

15 01 07 Opakowania ze szkla IPPC Dostawy, pakowanie 500
Pomocnicze

16 Odpady nie ujete w innych grupach

16 03 04 Nieorganiczne odpady IPPC Magazyn substancji 0,2

niezawierajgce substancji Pomocnicze chemicznych*

niebezpiecznych

16 03

16 03 80 Produkty spozywcze Pomocnicze Produkty wycofane z obrotu 1 000

przeterminowane lub nieprzydatne handlowego*

do spozycia

17 01 Odpady materialdw i elementéw budowlanych

17 01 07 Zmieszane odpady z IPPC Prace rozbidrkowe i 400

betonu, gruzu ceglanego, (...)bez Pomocnicze budowlane*

substancji niebezpiecznych

17 02 Inne odpady budowlane

1702 01 Drewno IPPC Prace rozbidrkowe i 50
Pomocnicze budowlane*

17 04 Ziom budowlany

17 04 01 Miedz, braz, mosiadz I[PPC Prace rozbidrkowe i 10
Pomocnicze budowlane*

17 04 05 Zelazo i stal IPPC Prace rozbidrkowe i 100
Pomocnicze budowlane*

19 08 Odpady z oczyszczalni Sciekéw nie ujete w innych grupach

19 08 01 Skratki | Pomocnicze | Oczyszczanie Sciekdw [ 100

19 09 Odpady z uzdatniania wody pitnej

19 09 03 Osady z dekarbonizacji Pomocnicze Uzdatnianie wody 300

wody

(*) odpady powstajace nieregularnie, w warunkach odbiegajacych od normalnych, moga nie wystepowaé rokrocznie.

4.3. Sposoby i miejsca magazynowania oraz sposoby postepowania z odpadami innymi niz
niebezpieczne odpadéw

Tab. 19.

Kod i nazwa odpadu Sposdb i miejsce magazynowania Sposob postepowania -
Zlecony firmie zewnetrznej
posiadajacej wymagane
zezwolenia (wykorzystanie,

unieszkodliwianie)

02 07 01 Odpady z mycia, oczyszczania i Worki R3

mechanicznego rozdrabniania surowcow Warzelnia

02 07 80 Wytloki, osady moszczowe i W zaleznoéci od podrodzaju odpadéw R3

pofermentacyjne, wywary, w tym:

- Wyslodziny i osady brzeczkowe Silos na wyslodziny R3

- Osady pofermentacyjne Tanki drozdzowe R3

- Osady pofiltracyjne Zbiorniki-osadniki R3, D8
Filtracja

02 07 04 Surowce i produkty nie przydatne  Opakowania transportowe i jednostkowe D8

do spozycia i przetworstwa Magazyny

02 07 05 Osady z zaktadowych Kontener na oczyszczalni Sciekdw, w R3

oczyszczalni Sciekow pomieszczeniu
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1501 01 Odpady z papieru i tektury

Pojemniki i kontenery w wyznaczonych R5

miejscach gromadzenia odpadéw

15 01 02 Odpady z tworzyw Pojemniki i kontenery w wyznaczonych R5

sztucznych miejscach gromadzenia odpad6w

15 01 03 Opakowania z drewna Pojemniki i kontenery, luzem w R5, R1
wyznaczonych miejscach gromadzenia
odpadéw

15 01 04 Opakowania z metali Pojemniki i kontenery, luzem w R4
wyznaczonych miejscach gromadzenia
odpadow

15 01 07 Opakowania ze szkla Pojemniki i kontenery, luzem w R5
wyznaczonych miejscach gromadzenia
odpadow

16 03 04 Nieorganiczne odpady nie Pojemniki, w magazynach - miejscach D8, D9

zawierajgce substancji niebezpiecznych  wystepowania produktow

16 03 80 Produkty spozywcze Opakowania transportowe i D8

przeterminowane lub nieprzydatne do  jednostkowe, Magazyny

spozycia

17 01 07 Zmieszane odpady z betonu, ~ Kontenery i luzem w miejscach prac R10, D5

gruzu ceglanego, (...) bez substancji budowlanych

niebezpiecznych

17 02 01 Drewno Kontenery i luzem w miejscach prac R3,R1
budowlanych

17 04 01 Miedz, braz, mosiadz Kontenery i luzem w miejscach prac R4
budowlanych

17 04 05 Zelazo i stal Kontenery i luzem w miejscach prac R4
budowlanych

19 08 01 Skratki Kontener na oczyszczalni §ciekéw, w D5,R3
pomieszczeniu

19 09 03 Osady z dekarbonizacji wody  Kontener na stacji uzdatniania wody R5

4.4.Sposoby i miejsca magazynowania oraz sposoby postepowania z odpadami niebezpiecznymi

Tab. 20.

Kod i nazwa odpadu

Sposéb magazynowania

Sposdb postgpowania - Zlecony
firmie zewngtrznej posiadajacej
wymagane zezwolenia
(wykorzystanie, unieszkodliwianie)

13 02 08 Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Beczki, szczelne pojemniki
Wyznaczona wiata magazynowa

R9

15 01 10 Opakowania zawierajace Luzem D10, D5

pozostatosci substancji Magazyn, wiata magazynowa

niebezpiecznych lub nimi

zanieczyszczone

15 02 02 Sorbenty, materialy Szczelne pojemniki D10, D5

filtracyjne (...), tkaniny do wycierania ~ Warsztaty

(...) zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi

16 01 07 Filtry olejowe Szczelne pojemniki D10, D5
Warsztaty

16 02 13 Zuzyte urzadzenia Skrzynie lub luzem RS

zawierajace niebezpieczne elementy Warsztaty

16 03 03 Nieorganiczne odpady Szczelne pojemniki R5, D9

zawierajace niebezpieczne elementy Magazyny w miejscach powstawania

16 05 06 Chemikalia laboratoryjne i Szczelne pojemniki D10, D5

analityczne zawierajace substancje Laboratorium

niebezpieczne (...)

16 06 01 Baterie i akumulatory Luzem w wydzielonych miejscach R4, RO

olowiowe

Warsztaty

(*) oznaczenia rodzajéw zagospodarowania i unieszkodliwiania wedhug zatacznika nr 5 do ustawy o odpadach.
R1 Wykorzystanie jako paliwa lub innego srodka wytwarzania energii
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R3 Recykling lub regeneracja substancji organicznych, ktére nie sa stosowane jako rozpuszcezalniki
(wiaczajac kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztalcania)

R4 Recykling lub regeneracja metali lub zwiazkéw

RS Recykling lub regeneracja innych materiatéw nieorganicznych

R6 Regeneracja kwasow lub zasad

R10 Rozprowadzanie na powierzchni ziemi, w celu nawozenia lub ulepszania gleby lub rekultywacji
gleby 1 ziemi

D5 Skladowanie na sktadowisku odpadéw niebezpiecznych lub innych niz niebezpieczne

D8 Obrobka biologiczna niewymieniona w innym punkcie niniejszego zalacznika, wyniku  ktorej
powstaja odpady, unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek z proceséw wymienionych w punktach od
D1 do D12 (np. fermentacja)

D9 Obrébka fizyczno-chemiczna niewymieniona w innym punkcie niniejszego zalacznika, w wyniku
ktérej powstaja odpady unieszkodliwione za pomoca ktéregokolwick z proceséw wymienionych w
punktach od D1 do D12 (np. parowanie, suszenie, stracanie)

D10 Termiczne przeksztalcanie odpadéw w instalacjach lub urzadzeniach zlokalizowanych na ladzie

4.5. Monitoring odpadéw bedzie si¢ odbywal przy wykorzystaniu ilosciowej i jakosciowej ewidencji
powstajacych odpadéw, prowadzonej zgodnie z obowiazujacym katalogiem, przy uzyciu
obowigzujacych dokumentéw ewidencji odpadéw, ktérych wzory zawarte sa w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006r. w sprawie wzoréw dokumentéw stosowanych na
potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 30, poz. 213).

4.6. ZOBOWIAZANIA

1. Zobowiazuje Bosman Browar Szczecin do:

* prowadzenia selektywnej zbidrki wszystkich odpadéw wytwarzanych na terenie Browaru,

* wprowadzenie dzialan zmierzajacych do zmniejszenia iloéci wytwarzanych odpadow,

* magazynowania odpadow selektywnie w oznakowanych miejscach, w pojemnikach lub
kontenerach odpowiednich do wlasciwosci odpadow,

* magazynowania na terenie, do ktérego zaklad posiada tytut prawny,

* miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych powinny posiadaé zadaszenie,
utwardzone podloze, byé oznakowane i niedostepne dla osGb nieupowaznionych,

* zabezpieczenia w poblizu miejsc magazynowania odpadéw niebezpiecznych, urzadzen i
materiatéw do likwidacji rozlewow odpadow ,

* odpady zawierajace rte¢ (16 02 13) nalezy przechowywaé w szczelnym, zamykanym
pojemniku, w spos6b uniemozliwiajacy doprowadzenie ich do stanu stluczki,

* odpady o kodach: 02 07 01, 02 07 80, 17 01 07, 17 02 01, 17 04 05 moga byé przekazywane
osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsigbiorcami do
wykorzystania na wiasne potrzeby,

* dopuszcza sig wspolne gromadzenie skratek i odwodnionych osadéw $ciekowych

2. Na terenie browaru prowadzone bedzie unieszkodliwianie odpadéw o kodach 02 07 041 16 03 80 —
przeterminowane, wycofane z obrotu handlowego piwo oraz produkty — piwo- przeterminowane. Odpad,
poprzez zakladowa kanalizacje kierowany bedzie do oczyszczalni $ciekéw, gdzie nastapi jego
unieszkodliwianie poprzez proces biologicznej obrébki (D8). Pozostale odpady beds przekazywane do
odzysku lub unieszkodliwienia podmiotom zewnetrznym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

V. Sposob i czestotliwodé przekazywania informacji i danych organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia

Zobowigzuje Bosman Browar Szczecin S.A. do:
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1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu érodowiska i kontroli eksploatacji instalacji
Bosman Browar , ustalonych w punkcie IV niniejszej decyzji,

2. Przedktadania Prezydentowi Miasta Szczecin oraz WIOS Szczecin sprawozdan z wykonanych
pomiaréw emisji substancji do powietrza i wdd, hatasu do srodowiska, w formie zgodnej z
wymogami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 roku w sprawie rodzajow
wynikow pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja instalacji lub urzadzenia,
przekazywanych wlasciwym organom ochrony $rodowiska oraz terminu i sposobdw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529), w terminie 30 dni od daty wykonania pomiaru.

3. Przedktadania Marszatkowi Wojewédztwa Zachodniopomorskiego zbiorczych zestawien danych
o rodzajach i ilosciach wytwarzanych odpadéw raz na rok, w terminie do korca pierwszego
kwartatu za poprzedni rok kalendarzowy.

4. Przedlozenia raportu z realizacji ustalen niniejszej decyzji po 5-ciu latach od wydania pozwolenia
lub wezesniej, tj. w przypadku istotnej zmiany instalacji, zmiany w najlepszych dostepnych
technikach lub gdy wynika to z potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw
o ochronie $rodowiska.

V1. POTEPOWANIE PO ZAKONCZENIU DZIALALNOSCI

W przypadku zakoriczenia dzialalnosci wszystkie obiekty i urzadzenia instalacji winny byé
zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajacymi z aktualnych w dniu likwidacji przepiséw prawa
budowlanego i prawa ochrony $rodowiska. Teren instalacji po jej likwidacji winien by¢é zagospodarowany
wedlug ustalen z organem samorzadowym.

VIL. SPELNIENIE NAJLEPSZEJ DOSTEPNEJ TECHNIKI

W wyniku analizy zalaczonej do wniosku dokumentacii instalacji do produkcji piwa Bosman Browar
Szczecin S.A. stwierdzam, ze przy zachowaniu warunkéw niniejszego pozwolenia , instalacja spelnia
wymagania ochrony $rodowiska:
1. Nie powoduje naruszenia obowiazujacych standardéw emisyjnych,
2. Pozwoli na utrzymanie standardéw jakosci érodowiska na wymaganym przez prawo
poziomie.
3. Spelnia wymagania w zakresie BAT dla instalacji do produkcji piwa.

VIII. Stwierdzam wygasnigcie decyzji — pozwolenie wodnoprawne na pobér wéd podziemnych i
wprowadzanie oczyszczonych Sciekéw przemyslowych

Na podstawie art. 162 § 1 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. — Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. Z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.) w zwiazku z art. 135 pkt.2 ustawy z
dnia 18 lipca 2001r. (Dz. U. Nr 115, poz. 1229 ze zm.) stwierdza sig wygasniecie decyzji Prezydenta
Miasta Szczecin z dnia 12.12.2003r. znak: WGKiOS.JLGK-6210/107-2/03 udzielajacej Bosman
Browar Szczecin S.A. pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod podziemnych z ujecia glebinowego
ze studni o numerach 6a, 7, 10, 10a, 11, 12 oraz udzielajacej pozwolenia na wprowadzenie
oczyszcezonych Sciekéw przemystowych do wod powierzchniowych,

IX. Termin wazno$ci pozwolenia
1. Termin waznosci pozwolenia ustala si¢ na 10 lat, tj. do 30 czerwca 2016 roku.
Pozwolenie moze byé cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy
nastapia zmiany w najlepszych dostepnych technikach pozwalajace na znaczne zmniejszenie
emisji bez powodowania nadmiernych kosztéw lub gdy wynika¢ to bedzie z potrzeby
dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepiséw ochrony érodowiska.

Uzasadnienie
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Bosman Browar Szczecin S.A. w Szczecinie pismem z dnia 13.12.2005r. wystapit z wnioskiem o
wydanie pozwolenia integrowanego dla instalacji do produkcji piwa zlokalizowanej w Szczecinie przy
ul. Chmielewskiego 16.

Instalacja Browaru zostala sklasyfikowana, zgodnie z pkt. 6.5 zalacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
Znaczne zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz.
U. Nr 122, poz. 1055) i Wymaga pozwolenia zintegrowanego.

kwalifikowaniem przedsigwzigé do sporzadzenia raportu o oddzialtywaniu na érodowisko (Dz. U. Nr 257,
poz. 2573ze zm.) i potozona jest w granicach miasta Szczecina, totez zgodnie z art.3 pkt. 35, art. 183 { art.
378 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest Prezydent

Whioskodawca, wraz z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego, ztozyl wniosek o
wylaczenie z udostepniania publicznego danych o wartogci handlowej, w tym zwlaszcza danych
technologicznych, ktérych ujawnienie mogloby  pogorszyé konkurencyjna pozycje wnioskodawcy.
Informacje te zostaly przedstawione w odrebnym zalaczniku do wniosku. Po rozpatrzeniu
przedmiotowego wniosku, Prezydent Miasta Szezecin decyzja z dnia 29 grudnia 2005 roku znak:
WGKiOS'.H.EP-6430/4-2/O5 wylaczyt z udostepniania publicznego dane o wartogci handlowe;j.

Wszezynajac postepowanie, zgodnie z art. 32 ustawy Prawo ochrony $rodowiska - podano do
publicznej wiadomoéci informacje o toczacym si¢ postgpowaniu, mozliwosci zapoznania si¢ z

Whniosek wraz z kopig dowodu uiszczenia oplaty rejestracyjnej zostat przestany Ministrowi Srodowiska
przy pismie z dnia 29.12.2005 r. znak: WGKIiOS.ILEP-6430/4-1/05.

Przedstawiony wniosek speinia wymagania formalne okrelone w artykule 208 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska.

W toku postepowania Bosman Browar Szczecin S.A. zlozyla uzupelienie pismem z dnia 18.04.06 znak
B/190/2006 , dotyczace gospodarki odpadami.

Po analizie informacji przedstawionych we wniosku oraz pismie uzupehiajacym stwierdzono, ze

przedmiotowa instalacja spelnia wymagania najlepszej dostepnej techniki, a dzialania wymienione w
punkcie I niniejszej decyzji wptywaja na zminimalizowanie ujemnego wplywu instalacji na srodowisko.

srodowiska. Wszystkie te dziatania zapewniaja osiagniecie wysokiego stopnia ochrony srodowiska jako
calosci.

Ze wzgledu na lokalizacje instalacji w oddaleniu od granicy pafistwa i niewielki zasieg jej
trybie art. 58 — 70 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Bosman Browar Szczecin nie jest zakladem o zwigkszonym ryzyku wystapienia awarii
przemystowej w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony érodowiska, stad na podstawie art, 211 tej

24



ustawy ustalono sposoby zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkow awarii oraz wymog
informowania o wystapieniu awarii. Zastosowany system kontroli pracy instalacji chlodniczych
zawierajacych amoniak umozliwia alarmowanie wraz z odcigeiem czeSci instalacji, z ktorej nastapit
wyciek amoniaku. System kontroli parametréw prowadzonego procesu technologicznego zabezpiecza
instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwos¢ wystapienia awarii.

W  pozwoleniu nie okreslono maksymalnego dopuszczalnego czasu utrzymywania sie
uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od mnormalnych, w
szczegolnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia instalacji, a takze wprowadzania do srodowiska
substancji lub energii w takich przypadkach oraz warunkow emisji, poniewaz sytuacje te nie spowoduja
zwiekszenia emisji do srodowiska.

Wielkosc emisji zanieczyszczen z instalacji nie powoduje ponadnormatywnego oddzialywania na
jakos¢ powietrza. Przy dotrzymaniu wielkosci emisji orzeczonej w pktIV.1.1. niniejszej decyzji
dotrzymane zostana standardy emisyjne z instalacji, okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z
dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 260, poz. 2181).

W punkcie IV.1 niniejszej decyzji okreslono zakres i sposob prowadzenia monitoringu emisji
substancji do powietrza. Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w
sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz.2842)
wymagane jest prowadzenie pomiarow emisji z energetycznego spalania paliw. Zgodnie z wymienionym
wyzej rozporzadzeniem dla pozostatych Zrédel emisji substancji do powietrza zlokalizowanych na terenie
Bosman Browar Szczecin (urzadzenia odpylajace uklad transportu stodu, pochodnia biogazu oraz
instalacja usuwania odoréw) nie jest wymagane prowadzenie pomiardw zaréwno ciaglych jak i
okresowych. Bosman Browar Szczecin S.A. wnioskowatla o nalozenie obowigzku prowadzenia pomiaréw
okresowych z czestotliwosceia raz na piec lat dla emitoréw ES5 — E6.

W punkcie IV.2. decyzji okreslono warunki poboru woéd podziemnych z zakladowego ujecia
wody oraz warunki odprowadzenia oczyszczonych $ciekéw przemystowych do wdd otwartych, w
zwiazku z czym dotychczasowe pozwolenie na pobér wod podziemnych i1 odprowadzenie oczyszczonych
sciekow do wod otwartych stalo sig¢ bezprzedmiotowe. Niniejsza decyzja, w punkcie VIII stwierdzono

jego wygasniecie.

Emisja hatasu z terenu calego zaktadu nie powoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow
emisji halasu na terenach chronionych akustycznie, zardwno w porze dziennej, jak i nocnej.

W warunkach normalnej eksploatacji instalacji wytwarzane sa odpady, stad w pozwoleniu na
podstawie art. 202 ust.4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska — w punkcie IV.4. niniejszej decyzji-
okreslono warunki dotyczace ich wytwarzania. Uwzgledniono zaproponowane we wniosku sposoby
postgpowania z odpadami. Odpady gromadzone s3 w sposob selektywny w pojemnikach, zabezpieczone
przed wplywem czynnikoéw atmosferycznych, magazynowane w wyznaczonych na ten cel miejscach i
przekazywane odbiorcom posiadajacym wymagane prawem pozwolenia lub bezposrednio przekazywane
odbiorcom (osobom fizycznym badZ jednostkom niebedacym przedsigbiorcami) do wykorzystania ich na
wlasne potrzeby. Zaproponowane we wniosku sposoby postepowania z odpadami zabezpieczaja
srodowisko przed ich ewentualnym negatywnym oddzialywaniem.

Eksploatacja instalacja spelnia wymagania wynikajace z Najlepszej Dostepnej Techniki w
zakresie oddzialywania na poszczegdlne elementy Srodowiska. Dzialalnosé Zakladu nie powoduje
nieuzasadnionego przenoszenia obcigzen z jednego komponentu srodowiska na drugi, tj. ograniczenie
oddziatywania na jeden z komponentéw nie powoduje znaczacego wzrostu oddzialywania na inny.

Dzialalnos¢ zaktadu nie spowoduje ponadnormatywnego oddzialywania na srodowisko jako
calose.

Majac powyzsze na uwadze stwierdza sig¢, ze instalacja Bosman Browar Szczecin spelnia

wymagania niezbgdne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, w zwiazku z tym orzeka sie jak a
rozstrzygnigciu.
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Ninigjsza decyzja reguluje stan formalno-prawny eksploatacp instalacji wymagany przepisami ustawy
Prawo ochrony Srodowiska.

Zgodnie z art. 193 ust.2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, z chwila, gdy niniejsza decyzja stanie
sie ostateczna wygasajg nastepujace decyzje:

- decyzja Prezydenta Miasta Szczecin z dnia 14 grudnia 2001 roku, znak:
WGKIOS.V.AL./7642/22/01 na wprowadzanie gazéw i pylow do
powietrza z kotlowni technologicznej Zaktadu,

- decyzja Prezydenta Miasta Szczecin z dnia 26 maja 2004 roku
pozwolenie na wytwarzanie odpadéw.

Art. 193 ust.2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska nie obejmuje pozwolert wodnoprawnych na pobér wod

podziemnych i zrzut oczyszczonych Sciekow przemystowych do wod otwartych, w zwigzku z czym w
punkcie VIII niniejszej decyzji, na wniosek Bosman Browar Szczecin S.A. oraz zgodnie z art. 162 § 1
pkt. 1 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. Z 2000r. Nr
98, poz. 1071 ze zm.) stwierdzono wygasnigcie tej decyzji.

Pouczenie

Niniejsze pozwolenie moze zosta¢ cofnigte lub ograniczone bez odszkodowania w przypadku zmian w
najlepszych dostgpnych technikach pozwalajacych na zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania
nadmiernych kosztéw lub gdy bedzie to wynikalo z potrzeby dostosowania eksploatacji do zmian
przepiséw o ochronie srodowiska.

Od niniejsze] decyzji shuzy Stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Szczecinie, ul. Waly Chrobrego 4 za moim posrednictwem, wniesione w terminie 14
dni od daty jej otrzymania.

Otrzymuje:
1. Bosman Browar Szczecin S.A.
70-028 Szczecin, ul. Chmielewskiego 16 " o
2. Ministerstwo Srodowiska Z up. #Mzyafyia Miasta
00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54 ol Mateishi
3. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska g ‘f; Zoke ‘:u,"i ydziatu

70-502 Szczecin, ul. Waty Chrobrego 4 Gospodarkt §dmunginet 3 Ochreay
4. WGKIOS —aa
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