
ZABEZPIECZENIE PPO Ż. KONSTRUKCJI STALOWYCH

 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania 
i odbioru robót malarskich zabezpieczających przeciwpożarowo konstrukcje stalowe.
 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie. 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 
wykonanie robót zabezpieczających  konstrukcję stalową schodów  istniejących.

 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami inspektora nadzoru. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Rozcieńczalniki 

W zależności od rodzaju farby należy stosować: 

- terpentynę i benzynę – do farb i emalii ftalowych, 

- inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem 
o jakości wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 

2.2. Farby antykorozyjne 

System TEKNOSTAL składa się z trzech warstw: 
 
- Farba gruntuj ąca  TEKNOPLAST PRIMER 3 jest odporna na działanie chemikaliów i 
rozpuszczalników, oleje, smary, silne ścieranie. Może być stosowana na stal, ocynk, aluminium, 
blachy cienko-walcowane i stal kwasoodporną. Farba bardzo szybko tworzy powłokę, toleruje krótki 
odstęp czasu do nakładania kolejnych warstw. Występuje z utwardzaczem (dodatkowo także w wersji 
zimowej Winter).Grubość suchej powłoki 60µm.Zużycie teoretyczne dla tej grubości 0,1 ltr./m² 
 
-Farba ognioochronna FLAME STAL na bazie  modyfikowanych żywic  i rozcieńczalnika , 
tiksotropowa, jednoskładnikowa. Pod wpływem  wysokich temperatur Flame Stal ulega spienieniu 
tworząc trwałą izolację termiczną, opóźniającą wzrost temperatury  podłoża stalowego. Farbę nakłada 
się na powierzchnie  uprzednio zabezpieczone przed korozją farbą epoksydową



do tego  powierzchnie ocynkowane. System ogniochronny  Flame Stal tworzy elastyczną i wytrzymałą 
mechanicznie ochronę , odporną na działanie wilgoci, wody kondensacyjnej oraz czynników 
atmosferycznych, w tym atmosfery  przemysłowej (kategorie agresywności korozyjnej wg. PN-ISO 
12944 cz. 2 od C1 do C5M ) pod warunkiem nałożenia  jako ostatniej warstwy zestawu farby  
poliuretanowej ,akrylowej  lub bez farby nawierzchniowej zgodnie z zapisami Aprobaty Technicznej  
ITB nr AT-15-7324/2007 
 
- Farba nawierzchniowa TEKNODUR   jest  dwuskładnikową, farbą  poliuretanową,  z 
półpołyskiem. Utwardzaczem jest alifatyczna żywica izocyjanianowa. Wyrób tworzy powłokę z 
półpołyskiem, o doskonałej odporności mechanicznej i na 
działanie warunków atmosferycznych. 
  
3.     SPRZĘT 

Roboty można wykonać przy użyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 

 

4.     TRANSPORT 

Farby należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiązującymi w transporcie 
kolejowym lub drogowym.   

 

5.    WYKONANIE ROBÓT 

5.1 Przygotowanie podłoża: 

Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 

Przygotowanie podłoża metodą strumieniowo-ścierną do stopnia czystości Sa2,5 wg PN-ISO8501-1. 

Jeżeli   powierzchnia   ulegnie utlenieniu w czasie pomiędzy   śrutowaniem, a aplikacją  powinna   być 

doczyszczona do specyficznego standardu wizualnego. Defekty podłoża ujawnione w czasie 

oczyszczania strumieniowo-ściernego  powinny  być zagruntowane,  zaszpachlowane lub  

potraktowane w odpowiedni sposób. 

Kategoria korozyjności atmosfery C3 

5.2. Wykonywanie powłok malarskich 

Farba epoksydowa TEKNOPLAST  PRIMER 3  

Farbę przed użyciem dokładnie wymieszać. Jeśli jest to wymagane rozcieńczyć rozcieńczalnikiem 
TEKNOPLAST SOLV.  Farbę zaleca się nanosić natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda 
pozwala na otrzymanie zakładanej grubości warstwy przy jednokrotnym malowaniu. Średnica dyszy  

do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.019”. Nakładanie za pomocą pędzla lub wałka malarskiego jest 
stosowane w przypadku miejscowych napraw powłoki  i  malowania małych powierzchni.  

Farba jest dostosowana do nakładania urządzeniami do natrysku  materiałów dwuskładnikowych, 
proporcja podawania składników przez pompy dozujące musi wynosić 4 : 1, nale ży kontrolować 
prawidłową proporcję podawania składników. Powierzchnia powłok bez uszkodze ń, smug, plam i 
śladów pędzla. Materiał aplikowany w ten sposób nie może być rozcieńczany. 

Powłokę podkładową należy nakładać na przygotowaną powierzchnie zgodnie wymaganiami   

zawartymi w Warunkach  technicznych  producenta farby podkładowej .  



Farba FLAME STAL mo żna nakładać  na warstw ę podkładową, która powinna by ć sucha , 
pozbawiona śladów korozji, tłuszczu i kurzu. Zwrócić uwagę na ewentualne ograniczenia dotyczące 
czasu do nakładania kolejnych warstw na farby epoksydowe. W przypadku powierzchni 
ocynkowanych zalecane jest stosowanie gruntu Carboguard 888 , powierzchnie ocynkowane 
spasywowane lub dobrze odtłuszczone  można malować farbą Flame Stal bezpośrednio na 
powierzchnie ocynkowaną. Jako farbę podkładową należy stosować farbę epoksydową    Jako farbę 
nawierzchniową należy stosować farbę poliuretanową. Grubości warstwy zależą od klasy korozyjności 
środowiska .W niektórych przypadkach dopuszczalne jest pozostawienie farby pęczniejącej bez 
warstwy nawierzchniowej .   

W czasie malowania oraz w najbliższym czasie kilku godzin po wykonaniu malowania warstwę Flame  

Stal należy chronić przed bezpośrednim oddziaływaniem wody (deszcz, śnieg ,przymrozki i inne ) . W  

przypadku warstwy wilgotnej np. po opadach deszczu  należy odczekać do ponownego jej  

wyschnięcia. Nakładanie na mokrą lub wilgotną warstwę farby pęczniejącej , farby nawierzchniowej 
spowoduje jej odrywanie lub pękanie w późniejszym okresie eksploatacji. 

Farbę TEKNODUR przed użyciem dokładnie wymieszać. Jeśli jest to konieczne farbę rozcieńczyć 
przez dodanie  TEKNODUR SOLV lub TEKNOSOLV 9526. Nie nale ży u żywać uniwersalnych 
rozcieńczalników, ponieważ mogą one zawierać alkohole, które reagują z utwardzaczem.   

Nanosić farbę pędzlem, natryskiem konwencjonalnym lub bezpowietrznym.  

Narzędzia malarskie i naczynia do mieszania farby umyć przed użyciem rozcieńczalnikiem 
TEKNODUR SOLV lub TEKNOSOLV 9526.   

 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

6.1. Powierzchnia do malowania 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 

- sprawdzenie wyglądu powierzchni, 

- sprawdzenie wsiąkliwości, 

 - sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 

 - sprawdzenie czystości. 

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwil żonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niż po 3 sek. 

6.2. Roboty malarskie 

Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 

- dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach  

- dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 

Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +50C przy wilgotności 
powietrza mniejszej od 65%. 

Badania powinny obejmować: 

- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 

- sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem 

- dla farb ftalowych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastyczności 
i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi. 



Jeśli badania dadzą  wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za  wykonane prawidłowo. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki częściowo lub 
całkowicie i wykonać powtórnie. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania 
podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowa ń lub drabin malarskich oraz 
uporządkowaniem stanowiska pracy. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Odbiór podłoża 

Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 
w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia w budownictwie. Podłoże posiadające 
drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-
wapienną do robót tynkowych, lub odpowiednią szpachlówką. Podłoże powinno być przygotowane 
zgodnie z wymaganiami w punkcie. 5.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego 
wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 

8.2. Odbiór robót malarskich 

Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu równomiernego 
rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku prześwitu 
i dostrzegalnych skupisk, braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, 
widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok 
o dobrej jakości wykonania. 

Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 
powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru.  

Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 

Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym narzędziem 
powłoki od podłoża. 

Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej powierzchni 
powłoki poprzez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisane do dziennika  budowy. 

9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

Płaci się za ustaloną ilość m2 powierzchni zamalowanej według ceny jednostkowej wraz 
z przygotowaniem do malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem 
rusztowań lub drabin malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 

Instrukcje i karty techniczne producenta 

PN-ISO 12944 cz. 2 od C1 do C5M  
 
 
 


