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ROBOTY WYKONCZENIOWE - ROBOTY TYNKARSIE WEWNETRZNE

1. WSTEP
Niniejsza ST obejmuje wymagania dotyczace wykonania tynkéw wewngtrznych:
Tynki na $cianach wewnetrznych po wykonaniu wyburzen 1 zamurowan — jako tynki
cem. — wapienne kategorii III, gladzie tynkarskie na bazie trasu na $cianach i stropach

pod malowanie farba emulsyjna.

2. MATERIALY
Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budoweg z kopa certyfikatu lub
deklaracji zgodno$ci, stwierdzajacej zgodnos¢ wiasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w normach 1 aprobatach technicznych. Materiat dostarczony

bez tych dokumentdéw nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania odnos$nie sprz¢tu podane zostaty w czesci A Specyfikacji Ogdlne;.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Ogdlne wymagania odnosnie sprzetu podane zostaty w czesci A Specyfikacji Ogodlne;.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do robot tynkarskich powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty
stanu surowego, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane instalacje podtynkowe
oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe. Podtoza powinny by¢ przygotowane w
sposOb zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos$¢ tynku. Stosowane zaprawy musza

odpowiada¢ wymaganiom odpowiednich norm. Grubos$¢ tynkéw powinna spetniaé

wymagania PN-70/B-10100 i PN-65/B-10101.

Podtoze ceglane powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu, sadzy, substancji
thustych oraz zmyte woda. Powierzchnie muréw 2z bloczkow betonowych
komorkowych nalezy oczysci¢ z wystajacych grudek zaprawy. Mury zbyt suche lub

tynkowane w okresie letnim powinny by¢ obficie zwilzone woda.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Powierzchnie tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe lub poziome. Krawedzie

przecigcia plaszczyzny tynku powinny by¢ liniami prostymi lub tukami. Odchylenia

od pionu powierzchni ptaskich i krawedzi tynkéw zewngtrznych kategorii II-IV nie

powinny przekracza¢ 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji oraz 30 mm na catlej

wysokosci budynku. Naroza oraz wszelkie obrzeza powinny by¢ wykonczone zgodnie

z Dokumentacja Budowlana. Wyglad powierzchni tynkéw powinien odpowiadaé

wymaganiom PN-70/B-10100 i PN-70/B-10101, przy czym w zakresie wystepujacych

wad powierzchni nie dopuszcza sig:

Dla tynkéw doborowych — miejscowych nieréwnosci wynikajacych

z niestaranno$ci wykonania, dla tynkow pospolitych dopuszcza sig¢ nierdéwnosci
o szerokosci i1 glgbokosci do Imm oraz dlugosci Scm w liczbie 3 sztuk
na 10 m2 powierzchni,

Wypryskéw 1 specznien w tynku, spowodowanych obecnoscia w zaprawie
niezlasowowanych czastek wapna, gliny, itp., z wyjatkiem tynkoéw surowych,
w ktérych moga one wystgpowac w liczbie do 5 sztuk na 10m2 powierzchni,
Pe¢knie¢ na powierzchni tynkow; na powierzchni tynkow surowych moga
wystepowac wloskowate rysy skurczowe,

Wykwitow w postaci nalotow wykrystalizowanych na powierzchni tynku,
roztworow soli przenikajacych z podtoza, plesni oraz zaciekdw majace postaé

trwatych sladow.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogodlne;.

Zasady przedmiarowania robot zawarte sa w Zaltozeniach Szczegotowych do

Katalogow Norm 1 Naktadow Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robot

(KNR, KNNR, itp.)

Jednostka obmiarowa robot jest m2 wykonanego tynku.

[los¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w naturze.



8. ODBIOR ROBOT

Roboty tynkarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Budowlanym,

szczegotowymi warunkami technicznymi okreslonymi w normach, aprobatach

technicznych 1 $wiadectwach dopuszczenia oraz zgodnie z zasadami sztuki

budowlane;j.

Do odbioru robot tynkowych wykonawca przedstawi protokoly badan kontrolnych

jakosci materiatow oraz protokoly odbiorow czg§ciowych, a takze zapisy w dzienniku

budowy dotyczace wykonania robot. Tynki powinny by¢ badane wstgpnie nie

wczesniej niz po uptywie 7 dni. Odbior koncowy powinien by¢ dokonany nie pozniej

niz po uplywie roku od ukonczenia robot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY
PN-70/B-10100

PN-65/B-10101
PN-B-10106:1997

BN-72/8841-18

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Tynki 1 zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych.

Roboty tynkowe. Tynki pocienione z zapraw
plastycznych. Wymagania w zakresie wykonania i

badania przy odbiorze.
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ROBOTY WYKONCZENIOWE — OKEADZINY SCIENNE / kladzenie plytek
ceramicznych, fajansowych, gresu /

1. WSTEP
Niniejsze wytyczne obejmuja wymagania dotyczace wykonania oktadziny $ciennej z

ptytek ceramicznych przy uzyciu kleju.

Oktadziny s$cienne z ptytek ceramicznych przyjeto w pomieszczeniach mokrych

(szczegdtowe wykonczenie §cian wg opisu w Projekcie Budowlanym).

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania odno$nie materialbw podane zostalty w czgsci A Specyfikacji
Ogolne;j.

Plytki ceramiczne gatunek 1 o twardosci min 5 w kolorach jasnych pastelowych, lub
wg zyczeh inwestora o0 wymiarach min 20x30 cm.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w Normach 1 Aprobatach Technicznych. Materiat

dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania odnosnie sprzetu podane zostaty w czesci A Specyfikacji Ogodlne;.

4. TRANSPORT MATERIALOW
Ogolne wymagania odno$nie trnasportu podane zostalty w czgSci A Specyfikacji

Ogodlne;.

5. WYKONANIE ROBOT

Podloze pod tynki ceramiczne powinno by¢ doktadnie oczyszczone z kurzu
1 zanieczyszczen, zagruntowane wg wskazan producenta. Sciany zabezpieczone

izolacja przeciwwilgociowa zgodnie z technologia podana w ST 6.2 Izolacje .

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wg wymiarow,

gatunkéw 1 odcieni. Nastgpnie nalezy wyznaczy¢ na $cianie linie pozioma, od ktorej



uktadane beda plytki (moze to by¢ linia wyznaczona przez cokdt posadzki) oraz

przygotowa¢ kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja producenta.

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona pod katem 50 st.
Kompozycja powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchnie
Sciany. Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na

wykonanie oktadziny w ciagu ok. 15 min.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy
od zaznaczonej na $cianie linii. Nakladajac ptytke, trzeba ja lekko przesunaé po
Scianie (ok. 1-2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnac¢ tak, aby warstwa kleju pod
ptytka miata grubo$¢ od 4 do 6 mm. Przesunigcie nie moze powodowac zgarniania
kompozycji klejacej. W celu dokladnego umocowania ptytki i utrzymania
oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy stosowa¢ wkladki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu oktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin migdzy
ptytkami. Po zwiazaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wkladki dystansowe i

wypehi¢ spoiny zaprawa do fugowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonanej oktadziny powinna obejmowac:
= Zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna lub Umowa (przez ogledziny
1 pomiary),
= Stan podtozy na podstawie protokotéw badan migedzyoperacyjnych,
= Jako$¢ materialdbw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedlozonych przez dostawcow,
=  Prawidlowo$¢ wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
a) przyczepno$¢ okladziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna
wydawa¢ ghuchego odgtosu,
b) odchylenia krawedzi od kierunku poziomego 1 pionowego przy uzyciu
taty o dt. 2m (nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2m)
c) odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dt. 2m (nie powinno by¢

wigksze niz 2mm na catej dlugosci faty).



d) prawidlowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z
doktadnoscia do 1 mm.

e) grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta w instrukcji,

na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogolne;.
Zasady przedmiarowania robot zawarte sa w Zalozeniach Szczegdlowych
do Katalogobw Norm 1 Naktadow Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robot
(KNR, KNNR, itp.)
Jednostka obmiarowa robot jest m2 ulozonej wyktadziny $cienne;.
[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera 1 sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Odbior gotowych wykladzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania
z zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz ST wykonania
1 odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione
zmiany dokonane podczas prac tynkowych.
Okladziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych
sa pozytywne. Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny, oktadzin Anie powinna
by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiazan:
= Jesli to mozliwe, poprawi¢ oktadzing i przedstawi¢ ja do ponownego odbioru,
= Jesli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika
1 trwatosci okladziny oraz jesli Inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ wartos¢
wykonanych robot.
= W przypadku, gdy nie sa podane wyzej rozwiazania — usuna¢ oktadzing,

wykonang ja ponownie.

Protokot odbioru gotowych wyktadzin powinien zawierac:
= Oceng wynikow badan

=  Wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia



= Stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania oktadzin z zaméwieniem.

Konserwacja oktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich woda z

detergentami lub innymi srodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnieniu

ubytkow zaprawy do fugowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY
PN-75/B-10121

PN-EN 12004:2002
PN-ISO 13006:2001

PN-EN 87:1994

PN-EN 176:1996

PN-EN 177:1997

PN-EN 178:1998

Okfadziny z plytek S$ciennych ceramicznych
szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
klej do ptytek. Definicje 1 badania techniczne.
Piytki 1 plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.
Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje,
klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.
Plytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasiakliwo$ci wodnej E < 3%.Grupa BL
Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho
o nasigkliwosci wodnej 3% < E < 6%.Grupa Ila.
Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho

o nasiagkliwo$ci wodnej 6% < E < 10%.Grupa BlIb.
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ROBOTY WYKONCZENIOWE — POSADZKI (ukladanie plytek ceramicznych)

1. WSTEP

Niniejsze wytyczne obejmuja wymagania dotyczace wykonania posadzek z ptytek

ceramicznych (terakota, gres).

1.1 ZAKRES ROBOT

» Wykonanie wylewki samopoziomujacej grubosci ok. 2cm

»  Wykonanie izolacji przeciwwilgociowej pomieszczeniach mokrych zgodnie z SST
Izolacja.

» Ulozenie ptytek ceramicznych gat.I o wymiarach 30x30 cm na kleju. Twardo$¢ 6
(w skali Mohra), $cieralno$¢ 174 [mm3], nasiakliwo$¢ 0,5-0,7 [%], faktura

przeciwposlizgowa, kolor w uzgodnieniu z uzytkownikiem.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania odno$nie materiatow podane zostaly w czg$ci A Specyfikacji
Ogolne;j.
Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budowe z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnosci, stwierdzajacej zgodno$¢ wiasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w Normach 1 Aprobatach Technicznych. Materiat

dostarczony bez tych dokumentéw nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania odnosnie sprzetu podane zostaty w czesci A Specyfikacji Ogodlne;.
4. TRANSPORT MATERIALOW

Ogolne wymagania odno$nie transportu podane zostalty w czgSci A Specyfikacji

Ogodlne;.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1 POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH
Podktady po posadki monolityczne powinny mie¢ zatozone dylatacje
przeciwskurczowe — w rozstawie co ok. 6 m, przy czym powierzchnia
zdylatowanego pola zblizonego do kwadratu, nie powinna by¢ wigksza niz
36m2. Szczeliny przeciw skurczowe powinny by¢ wykonane w postaci nacigé
o glebokosci rownej 1/3 grubosci podktadu.
Piytki ceramiczne podtogowe (gres, terakota) przed przyklejeniem nalezy

posegregowacé wedtug wymiardéw, gatunkow, odcieni.

Kompozycje klejaca trzeba rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona pod
katem 50°. Kompozycja powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata
powierzchnie. Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna
pozwoli¢ na wykonanie posadzki w ciagu ok. 10 min.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktadamy ptytki wedlug zadanego wzoru.
Uktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesunaé po podtozu (ok. 1-2 cm), potozy¢
w zadanej pozycji 1 docisnaé tak, aby warstwa kleju pod plytka miata grubosé
od 6 do 8 mm. Przesunigcie nie moze powodowacé zgarniania kompozycji
klejacej. W celu doktadnego utozenia ptytki i utrzymania oczekiwanej
szeroko$ci spoiny nalezy stosowaé wkiadki dystansowe. Po wykonaniu
fragmentu posadzki nalezy usuna¢ nadmiar kompozycji klejacej ze spoin
miedzy plytkami. Po zwiazaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki
dystansowe 1 wypetni¢ spoiny zaprawa do fugowania. Zaleca sig, aby

szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dt. boku:

= _do 100 mm ok. 2 mm
= (Od 100 do 200 mm ok. 3 mm
= (Od 200 do 600 mm ok. 4 mm

* Powyzej 600 mm ok. 5-20 mm
W posadzce nalezy wykona¢ dylatacje w miejscach dylatacji podktadu, szczeliny

dylatacyjne wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowaé specjalne wkiadki. Masa

dylatacyjna i wkladki dylatacyjne powinny mie¢ aktualna aprobata techniczna.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonanej wyktadziny powinna obejmowac:
= Zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna lub Umowa, pordéwnujac
wyktadziny z projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$¢ 1 kierunek
spadkéw, miejsce usadzenia wpustow, itp.),
= Stan podiozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,
= Jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedlozonych przez dostawcow,
» Prawidlowos$¢ wykonania wykladziny przez sprawdzenie:
a) przyczepnosci wyktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna
wydawa¢ gluchego odgtosu,
b) odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o df. 2m (odchylenie nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catej dtugosci laty).
c) grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okreslonej przez producenta.
Posadzki powinny mie¢ gladka powierzchni¢ zatarta lub oszlifowana wedlug
wymagan Dokumentacji Budowlanej. Niedopuszczalne sa peknigcia oraz rysy
wloskowate. Posadzka powinna cala powierzchnig przylega¢ do podktadu i1 powinna

by¢ trwale z nim zwiazana.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni  posadzki od plaszczyzny poziomej lub
zatozonego spadku nie powinno by¢ wigksze niz + 5 mm na calej dlugosci lub

szerokos$ci posadzki.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

Zasady przedmiarowania robdt zawarte sa w Zalozeniach Szczegdtowych do
Katalogow Norm 1 Naktadow Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robot
(KNR, KNNR, itp.)

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 gotowej wyktadziny posadzkowe;.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

Odbidér gotowych wyktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania

z zamoOwieniem, ktorego przedmiot okreslaja projekt budowlany oraz ST wykonania i

odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione

zmiany dokonane podczas prac podktadowych pod posadzke.

Wykladziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych

sa pozytywne. Jezeli cho¢ jeden wynik badania jest negatywny, wyktadzina nie powinna

by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiazan:

Jesli to mozliwe, poprawi¢ wyktadzing 1 przedstawi¢ ja do ponownego
odbioru,

Jesli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i
trwalo$ci wykladziny oraz jesli Inwestor wyrazi zgodg, obnizy¢ warto$¢
wykonanych robot.

W przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania — usunaé

wyktadzing, wykonac¢ ja ponownie.

Protokoét odbioru gotowych wyktadzin powinien zawierac:

Oceng wynikoéw badan
Wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia
Stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin @z

zamoOwieniem.

Konserwacja wyktadzin ceramicznych polega na okresowym zmywaniu ich woda z

detergentami lub innymi $rodkami zalecanymi przez producenta oraz na uzupetnieniu

ubytkéw zaprawy do fugowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i

badania przy odbiorze.

14



PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych, klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i1 badania przy odbiorze.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki 1 ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 176:1996 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasiakliwo$ci wodnej E < 3%.Grupa BI.

PN-EN 177:1997 Plytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho
o nasigkliwo$ci wodnej 3% < E < 6%.Grupa Ila.

PN-EN 178:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne prasowane na sucho
o nasigkliwo$ci wodnej 6% < E < 10%.Grupa BlIb.
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ROBOTY WYKONCZENIOWE — STOLARKA I SLUSARKA

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru stolarki i $lusarki okiennej i drzwiowej oraz innych
elementow wyposazenia w ramach inwestycji ,,Remont korytarza na parterze, I, 11,
111 pietra, srodkowej klatki schodowej oraz sali gimnastycznej w Gimnazjum nr 4,

al. Piastow 7 w Szczecinie, dziatka nr 3/4”

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot
wymienionych, obejmujacych wykonanie, montaz lub renowacje:
» drzwi rozgraniczajacych strefy pozarowe (indywidualne) o odpornosci
ogniowej EI 30,

* renowacj¢ wewngtrznej stolarki drzwiowej plytowej,

Niniejszy opis nalezy rozpatrywa¢ tacznie z czg$cia rysunkowa (dokumentacja
techniczna) przekazanych przez inwestora.

Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robdt zasadniczych.
Wykonawca powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne

do realizacji wymienionych prac zasadniczych.

1.1. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia sa zgodne ze stosowanymi Polskimi Normami oraz definicjami

podanymi w ST B - 00.00. ,,Wymagania ogdlne”
1.2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace Robot podano w ST B — 00.00 ,,Wymagania

ogolne”.
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Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢

z Dokumentacja techniczng, Specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inspektora

Nadzoru.

Wykonawca begdzie wykonywat roboty zgodnie z przyjetymi do stosowania

w Polsce normami, instrukcjami i przepisami.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania

harmonogram robot, wykaz materialéw, urzadzen i technologii stosowanych przy

wykonywaniu robot okreslonych Umowa.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczace materialdw podano ST B-00.00. ,,Wymagania

ogolne”.

2.1.1.

2.1.3.
2.14.
2.1.5.

Drzwi rozgraniczajace strefy pozarowe (indywidualne) o odpornosci
ogniowej EI zaopatrzone od strony zewngtrznej w pochwyt, od strony
wewngtrznej] w klamke oraz samozamykacze drzwiowe z kontrolowanym
przebiegiem zamykania, zamontowane od strony wewngtrznej 1
dostosowane do wielkosci cigzaru drzwi, z regulacja sily zamykania —
szczegoly wg zestawienia stolarki.

Renowacja drzwi wewngtrznych ptycinowych poprzez usunigcie przez
opalenie. Nastgpnie nalezy skrzydta poszpachlowa¢ 1 pomalowac
dwukrotnie.

Pianka poliuretanowa do uszczelnien.

Silikon do uszczelnien.

Farby antykorozyjne — ftalowe do zabezpieczenia o$cieznic stalowych
drzwi wewnatrzlokalowych.

Farba do zabezpieczen stali — stosowa¢ zestaw farb chlorokauczukowych

lub malowanie proszkowe.

2.2. DEKLARACJA ZGODNOSCI

Do kazdej partii materiatbw powinno zosta¢é wystawione przez producenta

zaswiadczenie o jako$ci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke
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3.

materiatu, zastosowane skladniki, wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci
na $ciskanie oraz typ probek stosowanych do badan; wyniki badan dodatkowych;

okres w ktorym wyprodukowano dana parti¢ materiatu.

SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST B — 00.00. ,,Wymagania

0golne”.

3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Wykonawca powinien dysponowac nast¢pujacym sprzgtem:
= Srodkami transportu do przewozu materiatow,

* Drobny sprzet pomocniczy do montazu stolarki 1 $lusarki.

TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B — 00.00. ,,Wymagania

ogolne”.

4.1. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE
Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera. Nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty przed uszkodzeniami

mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikow atmosferycznych.

WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WARUNKI
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robot podano w B — 00.00.

”Wymagania ogdlne”.

5.2. WYMAGANIA SZCZEGOLNE
Przed ostatecznym wykonaniem wg dokumentacji projektowe stolarki i
Slusarki, nalezy sprawdzi¢ na budowie wymiary osciezy w przegrodach

budowlanych. Swiatto otworu do wypehienia wyrobem powinno byé wigksze
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niz zewngtrzne wymiary wyrobu, ale nie wigksze niz 3 cm w kierunku
poziomym 1 10 cm w kierunku pionowym (ze wzgledu na parapet
wewngtrzny). Ewentualne niezgodno$ci wymiarow osciezy, zwlaszcza otwory
mniejsze niz przewidywane wymiary stolarki nalezy zgtosci Inzynierowi przed
prefabrykacja wyrobow. W takim wypadku Inzynier wraz z Projektantem

podejmie stosowang decyzje.

Stolarke 1 $lusarke, jako gotowy wyrdb (wraz ze szkleniem, okuciami,
wyposazeniem, malowaniem itp.) nalezy przygotowacé fabrycznie. Gotowy
wyrob nalezy oznaczy¢ w sposob czytelny dla prawidlowego montazu.
Stolarka 1 $lusarka specjalna, np. ppoz., powinna by¢ opisana przez
producenta. Wyroby otwierane powinny by¢ tak wykonane, aby gwarantowaty
otwarcie do kata 90° nawet po otynkowaniu.

Okucia, zamki, klamki itp. Przygotowuje si¢ odrebnie.

5.3. ZAKRES WYKONANIA ROBOT

5.3.1. Montaz stolarki i §lusarki drzwiowej, wewngtrznej i zewngtrzne;.
Mocowanie za pomoca gwozdzi poprzez oScieznice do oSciezy jest
zabronione. Rozpieszczenie i liczbe punktéw do mocowania nalezy tak
dobra¢, aby zapewni¢ wymagang stabilno$¢ i trwatos¢. Po zamontowaniu
nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie i prawidlowos¢ dziatania skrzydet
przy otwieraniu 1 zamykaniu. Skrzydta powinny otwiera¢ si¢ swobodnie,
ale pozostawa¢ nieruchome w dowolnym potozeniu, a okucia powinny
dziata¢ bez zahamowac 1 przy zamykaniu dociskac skrzydta do o$cieznicy.
Otwieranie musi by¢ zgodne z dokumentacja techniczng. Parapety
wewngtrzne nalezy osadzi¢, tak aby lekko zachodzity pod o$cieznice,
wypoziomowac i zamocowac na zaprawe. Wszystkie parapety wewngtrzne
w ramach tego samego pomieszczenia powinny wystawaé przed lico
sciany na jednakowa odleglos¢. Styk o$cieznicy z parapetem uszczelnic¢
materialem trwale elastycznym, o dobrej przyczepnosci do podioza,
odpornym na dziatanie czynnikow atmosferycznych i temperatury.

5.3.2. Montaz drzwi wejsciowych do pomieszczen.

Na koniec zamontowa¢ klamki, zamki i pozostaty osprzet.
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5.3.3. Montaz drzwi przeciwpozarowych.

Oscieznice nalezy osadzi¢ jak w drzwiach zewngtrznych. Otwieranie
zgodne z dokumentacja projektowa. Szczeliny pomigdzy oScieznicami, a
os$ciezami nalezy dokladnie wypetni¢ specjalna pianka ppoz. Po osadzeniu
skrzydet nalezy przeprowadzi¢ ich regulacje. Na koniec zamontowaé

klamki, zamki 1 pozostaly osprzet.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST B — 00.00.

»Wymagania ogolne”. Ilo§¢ wykonanych Robo6t okresla si¢ na podstawie

dokumentacji projektowej i pomiaru w terenie.

6.2. ZAKRES KONTROLI

Badania w czasie prowadzenia robot polegaja na sprawdzeniu przez Inzyniera

na biezaco, w miar¢ postgpu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce

materialow 1 zgodnosci wykonywanych Robdt z dokumentacja projektowa 1

wymaganiami ST.

W szczego6lnosci obejmuja:

Badanie dostaw materiatow,

Kontrolg prawidtowos$ci osadzenia elementow (geometrii 1 technologii),
Kontrolg poprawnosci  wykonania 1 funkcjonowania ruchomych
elementow,

Kontrolg poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

Kontrolg poprawnosci funkcjonowania mechanizmow

Oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu

technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce

dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.
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7. ODBIOR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robdét podano w ST B — 00.00.

, Wymagania ogolne”.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

8.1. OGOLNE ZASADY PLATNOSCI

Ogo6lne podstawy ptatnosci podano w ST B — 00.00. ,,Wymagania ogolne”.

8.2. SKLADNIKI CENY

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot obejmowac beda:

8.2.1. W przypadku montazu stolarki 1 $lusarki drzwiowej

Dostawe materialow

Osadzenie elementow w otworach
Osadzenie i regulacje skrzydet
Montaz oku¢

Badania na budowie i laboratoryjne

8.2.2. W przypadku montazu parapetow wewngtrznych

Dostawe¢ materiatow
Osadzenie parapetow
Uszczelnienie stykow

Badania na budowie i laboratoryjne

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Instrukcje stosowania materiatow 1 montazu urzadzen wydane przez producentow.

9.2. Swiadectwa dopuszczenia materialtéw do stosowania wydane przez Instytut

Techniki Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje.

9.3. Warunki techniczne wykonania 1 odbioru rob6t budowlano — montazowych, ton I,

czese I-1V.

9.4. Instrukcje ITB, w tym instrukcja nr 355/98 ,,Ochrona drewna budowlanego przez

korozja biologiczng srodkami chemicznymi”.
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9.5. Stosowne Polskie Normy, w tym:

PN-B-91000:1996 — Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.

PN-88/B-10085 - Stolarka budowlana. Okna 1 drzwi. Wymagania 1 badania.
PN-EN 1932:2002U — Zewngtrzne zastony i zaluzje — Odporno$¢ na

obciazenie wiatrem — Metody badan,

PN-90/B-92210 — Elementy 1 segmenty S$cienne aluminiowe. Drzwi i

segmenty z drzwiami — szklone, klasy 0 1 0T. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 1192:2001 — Drzwi — Klasyfikacja wymagan wytrzymatosciowych.

PN-EN 12219:2002U — Drzwi — Wplyw klimatu — Wymagania i

klasyfikacja.

PN-87/B-06077 — Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na

obciazenia statyczne dziatajace prostopadle do ptaszczyzny skrzydta.

PN-86/B-06076 — Drzwi drewniane. Metoda badania odpornos$ci na

obciazenia udarowe.

PN-88/B-06079 - Drzwi drewniane. Metoda badania odpornosci na

wstrzasy.

PN-89/B-06085 — Drzwi. Metody badania odpornosci na wlamanie.

Obciazenia statyczne prostopadle 1 rownolegle do plaszczyzny skrzydta.

PN-EN 947:2000 — Drzwi rozwierane — Oznaczanie odpornosci na

obciazenie pionowe.

PN-EN 948:2000 — Drzwi rozwierane — Oznaczanie wytrzymato$ci na

skrecanie statyczne.

PN-89/B-91003 — Drzwi. Zasady ustalania wymiardw skoordynowanych

modularnie.

PN-82/B-92010 — Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi i wrota.

Wymiary modularne.

PN-90/B-92270 — Elementy i1 segmenty S$cienne metalowe. Drzwi o

zwigkszonej odpornosci na wtamanie — klasy C. Wymagania i badania

uzupekniajace.

PN-EN 130:1998 — Metody badan drzwi. Badanie sztywnosci skrzydet

drzwiowych poprzez wielokrotne wichrowanie.

PN-EN 107:2002U — Okna — Klasyfikacja wlasciwosci mechanicznych —

Obciazenie pionowe, zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 12208:2001 — Okna 1 drzwi — Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja.
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PN-EN 1523:2000 — Okna, drzwi, zaluzje i zastony — Kuloodporno$¢ —
Metody badan.

PN-EN 1522:2000 - Okna, drzwi, zaluzje 1 zastony — Kuloodpornos¢ —
Wymagania i klasyfikacja.
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ROBOTY WYKONCZENIOWE - ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

Niniejsze wytyczne obejmuja wymagania dotyczace wykonania robot malarskich.
Do robo6t malarskich nalezy przystapi¢ po wykonaniu nowych tynkow, naprawie rys,
spoinowaniu i szpachlowaniu ubytkow na powierzchni $cian.

Szczegdtowy zakres robot — wg przedmiaru.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania odno$nie materialbw podane zostalty w czgsci A Specyfikacji
Ogolne;j.

Kazda partia materialu powinna by¢ dostarczona na budoweg z kopia certyfikatu lub
deklaracji zgodnos$ci, stwierdzajacej zgodno$¢ wilasciwosci technicznych z
wymaganiami podanymi w normach i aprobatach technicznych. Materiat dostarczony

bez tych dokumentow nie moze by¢ stosowany.

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania odnos$nie sprz¢tu podane zostaty w czesci A Specyfikacji Ogdlne;.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Ogoélne wymagania odnos$nie transportu podane zostalty w czgsci A Specyfikacji

Ogolne;j.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane przy temperaturze powietrza nie nizszej

niz 5°C z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciagu doby nie nastgpowal spadek

temperatury ponizej 0°C i nie wyzszej niz 25°C z dodatkowym zastrzezeniem, aby

temperatura podtoza nie byla wyzsza niz 20°C /np. w miejscach bardzo

nastonecznionych/. Roboty mozna rozpoczaé, jesli wilgotnos¢ podtozy mineralnych

/tynki, beton, mur, plyty G-K itp./ przewidzianych do malowania jest nie wigksza niz:
= Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda — 4%

= Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych — 3%
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* Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w
postaci suchych mieszanek — 6%

= Farby na spoiwach mineralno-organicznych — 4%
W pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewnié
odpowiednia wentylacjg.
Roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od
otwartych zrédet ognia.
Powierzchnie otynkowane powinny by¢ przetarte w celu usunigcia luznych ziaren
piasku, grudek zaprawy, zachlapan.
Ewentualne uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione. Powierzchnia powinna by¢
okurzona i oczyszczona z wszelkich plam. Tynki cementowe, cementowo-wapienne
nie powinny by¢ malowane przed uptywem 28 dni od ich wykonania.
W zaleznosci od techniki malarskiej nowe tynki powinny by¢ zagruntowane: mlekiem
wapiennym, roztworem szkla wodnego, rozcienczona dyspersja polioctanu winylu,
rozcienczonym pokostem. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone. Ubytki
betonu nalezy uzupelni¢ zaprawa cementowa. Powierzchnie metalowe nalezy
starannie oczys$ci¢ z rdzy, zendry i thuszczow do stopnia okreslonego w zalezno$ci od
agresywnosci §rodowiska, w ktorym element bgdzie si¢ znajdowat oraz od rodzaju
powtoki malarskie;j.
Wykonywanie powtok malarskich powinno odbywac si¢ zgodnie ze szczegdétowymi
wytycznymi technologicznymi podanymi przez producenta. W zaleznosci od
stosowanej techniki nanoszenia powtoki powinna by¢ odpowiednio dostosowana
konsystencja materiatu malarskiego przez dodatek witasciwego dla danego materiatu

rozcienczalnika.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom
wymienionym w punkcie 10.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
= (Czy dostawca dostarczyt deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci
wyrobow z odpowiednia norma lub aprobata techniczna,
* Termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu,

*  Wyglad zewngtrzny farby na kazdym opakowaniu
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Oceng wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowic

jednorodna w kolorze 1 konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych wida¢:
a) w przypadkach farb ciektych:

= Skoagulowane spoiwo,
= Nieroztarte pigmenty,
* Grudki wypetniaczy,
= Kozuch,
= Slady plesni,
* Trudny, nie dajacy si¢ wymieszac osad,
* Nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,
= Obce wytracenia,
= Zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
= Zbrylenie,
= Obce wytracenie,
= Zapach gnilny,
= Slady plesni.

Wykonywane powloki powinny wykazywaé¢ w zalezno$ci od rodzaju: nalezyta
przyczepno$¢ od podtoza, szczelnos¢, odpornos¢ na zarysowanie, wycieranie i
zmywanie. Powinny one pokrywa¢ podioze rownomiernie, bez przeswitow,
odpryskow, spekan 1 pecherzy. Faktura powtoki powinna by¢ jednorodna; dopuszcza
si¢ chropowato$¢ odpowiadajaca rodzajowi faktury podiloza. Barwa powlok powinna
by¢ zgodna ze wzorem uzgodnionym z Przedstawicielem Zamawiajacego, oraz

jednolita na catej powierzchni bez smug, poprawek, widocznych miejsc taczenia.

Wykonanie rob6t malarskich wewngtrznych:

Pierwsze malowanie nalezy wykonac po:
= Catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociagowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych z wyjatkiem zalozenia urzadzen
sanitarnych, ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz)

oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),
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*  Wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
= Ulozenie posadzek,
= Catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu §lusarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,

jesli $lusarka nie zostata wykonczona fabrycznie i wymaga malowania.

Drugie malowanie mozna wykonac po:
=  Wykonaniu tzw. biatego montazu,
» Ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych i wykladzin z tworzyw
sztucznych) z przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

= Oszkleniu okien, jesli nie bylo to wykonane fabrycznie.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu nalezy

zabezpieczy¢ ostonic.

7. OBMIAR ROBOT.
Obmiar robot wg Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

8. ODBIOR ROBOT

Norma PN-72/B-10122 okresla zasady prawidlowego zamocowania Badanie powtok przy
ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie wczesniej jednak
niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5°C

przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%.

Odbidr robot malarskich obejmuje:
= Sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
*  Sprawdzenie zgodnosci barwy 1 potysku,
= Sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
= Sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

= Sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
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Badanie powlok malarskich przy odbiorze nalezy wykona¢ nastgpujaco:

a.

sprawdzenie  wygladu zewngtrznego —  wizualnie, okiem

nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci ok. 0,5m,

sprawdzenie zgodno$ci barwy 1 potysku — przez poréwnanie w

$wietle rozproszonym barwy 1 potysku wyschnigtej powtoki z

wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie,

kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawelniang

szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé

za odporna na wycierania, jesli na szmatce nie wystapity slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powloki:

* na poditozach mineralnych 1 mineralno-wtoknistych przez
wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka
5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu
pedzlem nacigtej powloki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé
za dobra, jesli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,
* na podlozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w

normie PN-EN-IS02409,

sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne

potarcie powtoki mokra namydlona szczotka z twarde szczeciny, a

nastepnie doktadne splukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla.

Powloke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jesli piana mydlana

na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jesli po wyschnigciu cata

badana powloka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstana

przeswity podtoza.

Wyniki kontroli i badan powlok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z

kontroli 1 badan.

Protokét odbioru powinien zawieracé:

Oceng wynikow badan,

Stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6ot z zamowieniem,

Wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogolne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY
PN-70/B-10100

PN-69/B-10280

PN-69/B-10285

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
1 wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami

1 emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-EN-1S02409:1999 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok

PN-C-81607:1998

PN-C-81901:2002
PN-C-81914:2002
PN-62/C-81502

do podtoza oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe;.
Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane
1 ftalowe kopolimeryzowane strenowane.

Farby olejne i alkidowe.

Farby dysperensyjne do malowania wngtrz budynkow

Szpachlowki 1 kity szpachlowe. Metody badan.
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