ZABEZPIECZENIE PPO Z. KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. PrzedmiotSST

Przedmiotem niniejszej Szczegobtowej Specyfikacfilifécznej s, wymagania dotycgce wykonania
i odbioru rob6t malarskich zabezpiecggich przeciwpgarowo konstrukcje stalowe.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekwedokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkclel.

1.3. Zakresrobdt obfych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynngci umazliwiajace i mapce na celu
wykonanie robét zabezpieczaych konstrukej stalows schodéw istniegcych.

1.4. OQOlkreilenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS§ zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jake ich wykonania oraz za zgodn& z dokumentacy
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2.  MATERIALY
2.1.-Rozcigczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby natg stosowa:
~ terpentyg i benzyr — do farb i emalii ftalowych,

~ inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolmgrtrajow farb powinny
odpowiada normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne z$w@adczeniem
o0 jakaci wydanym przez producenta oraz z zakresem igostania.

2.2. Farby antykorozyine
SystemlTEKNOSTAL skiada st z trzech warstw:

- Farba gruntujaca TEKNOPLAST PRIMER 3 jest odporna na dziatanie chemikaliow i
rozpuszczalnikéw, oleje, smary, silfgeranie. Mge by stosowana na stal, ocynk, aluminium,
blachy cienko-walcowane i stal kwasoodpoffarba bardzo szybko tworzy powgdptoleruje kroétki
odstp czasu do naktadania kolejnych warstw. \dfysfe z utwardzaczem (dodatkowozakv wers;ji
zimowej Winter).Grub& suchej powtoki 60pum.zpcie teoretyczne dla tej gruf 0,1 Itr./m?2

-Farba ognioochronna FLAME STAL na bazie modyfikowanyctywic i rozcigczalnika ,
tiksotropowa, jednosktadnikowa. Pod wptywem wysbkiemperatur Flame Stal ulega spienieniu
tworzac trwah izolacg termiczn, op&niajaca wzrost temperatury podia stalowego. Fagmaktada
sie na powierzchnie uprzednio zabezpieczone przeanzkdarhy epoksydowy



do tego powierzchnie ocynkowane. System ognioctyoRlame Stal tworzy elastygawytrzymah
mechanicznie ochrgn odporg na dziatanie wilgoci, wody kondensacyjnej orazreakéw
atmosferycznych, w tym atmosfery przemystowejdiatie agresywga korozyjnej wg. PN-ISO
12944 cz. 2 od C1 do C5M ) pod warunkiem feéa jako ostatniej warstwy zestawu farby
poliuretanowej ,akrylowej lub bez farby nawierzidwej zgodnie z zapisami Aprobaty Technicznej
ITB nr AT-15-7324/2007

- Farba nawierzchniowa TEKNODUR jest dwuskfadnikoyy farky poliuretanow, z
pétpotyskiem. Utwardzaczem jest alifatyczgwica izocyjanianowalyrob tworzy powtok z
potpotyskiem, o doskonatej odpogeomechanicznej i na

dziatanie warunkow atmosferycznych.

3. SPRZT

Roboty ma@na wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby naley transportowd zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowgzujacymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1-Przygotowanie podia:

Powierzchnie metalowe powinny bgczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiamiyn®N-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

Przygotowanie pod#a metod strumieniowascierry do stopnia czysgoi Sa2,5 wg PN-ISO8501-1.
Jezeli powierzchnia ulegnie utlenieniu w czasiengolzy $rutowaniem, a aplikagj powinna by
doczyszczona do specyficznego standardu wizualn&gdekty podiea ujawnione wczasie
oczyszczania strumieniowgeiernego  powinny  hy zagruntowane,  zaszpachlowariab
potraktowane w odpowiedni sposab.

Kategoria korozyjngei atmosfery C3

5.2. Wykonywanie powiok malarskich

Farba epoksydowa TEKNOPLAST PRIMER 3

Farky; przed uzyciem doktadnie wymiesza Jesli jest to wymagane rozcigiczy¢ rozcienczalnikiem
TEKNOPLAST SOLV. Farbe zaleca st nanost natryskiem bezpowietrznym, bo tylko ta metoda
pozwala na otrzymanie zaktadanej gggbwarstwy przy jednokrotnym malowanfirednica dyszy

do natrysku bezpowietrznego 0.013 - 0.019”". Nakisglaa pomagpedzla lub watka malarskiego jest
stosowane w przypadku miejscowych napraw powtoknalowania matych powierzchni.

Farba jest dostosowana do nakiadania wdzeniami do natrysku materiatow dwusktadnikowych,
proporcja podawania sktadnikéw przez pompy dozge musi wynost 4 : 1, nale zy kontrolowag
prawidtowg proporcje podawania sktadnikow. Powierzchnia powtok bez odzke n, smug, plam i
sladow pdzla. Materiat aplikowany w ten sposéb niezadyé rozcieaczany.

Powtolke podkitadowy nalery naktada na przygotowanpowierzchnie zgodnie wymaganiami

zawartymi w Warunkach technicznych producentbyfgrodktadowej .



Farba FLAME STAL mo zna naklad& na warstw e podktadows, ktéra powinna by ¢ sucha ,
pozbawionaladow korozji, ttuszczu i kurzu. Zwré@ uwag; na ewentualne ograniczenia dotyce
czasu do nakfadania kolejnych warstw na farby emibdwe. W przypadku powierzchni
ocynkowanych zalecane jest stosowanie gruntu Cadrdg 888 , powierzchnie ocynkowane
spasywowane lub dobrze odttuszczone zmao malowa farby Flame Stal bezgeednio na
powierzchnie ocynkoway Jako farlz podktadow nalezy stosowa farbe epoksydow Jako farbe
nawierzchniow nalery stosowa farke poliuretanow. Grubgci warstwy zalgg od klasy korozyjnéi
srodowiska .W niektorych przypadkach dopuszczalsepgezostawienie farby epzniepcej bez
warstwy nawierzchniowej .

W czasie malowania oraz w nagisizym czasie kilku godzin po wykonaniu malowaniasiugrFlame
Stal naley chrong przed bezpwednim oddziatywaniem wody (deszéazieg ,przymrozki i inne ) . W
przypadku warstwy wilgotnej np. po opadach deszoaley odczeka do ponownego jej

wyschngcia. Naktadanie na mokrub wilgotng warstwe farby peczniepcej , farby nawierzchniowej
spowoduije jej odrywanie lulzianie w péniejszym okresie eksploataciji.

Farbe TEKNODUR przed uzyciem doktadnie wymiesza Jesli jest to konieczne farl rozcienczy
przez dodanie TEKNODUR SOLV lub TEKNOSOLYV 9526eNiale 2y uzywaé uniwersalnych
rozcienczalnikow, poniewamog, one zawieraalkohole, ktore reagyug utwardzaczem.

Nanost farke pedzlem, natryskiem konwencjonalnym lub bezpowietrany

Narzdzia malarskie i naczynia do mieszania farby énprzed uwyciem rozcigczalnikiem
TEKNODUR SOLYV lub TEKNOSOLYV 9526.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.-Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotasyaio malowania powinna obejma@wa
- sprawdzenie wygtlu powierzchni,

- sprawdzenie wakliwosci,

- sprawdzenie wyschytia podiga,

- sprawdzenie czysiai.

Sprawdzenie wyg|du powierzchni pod malowanie naley wykona¢ przez ogledziny zewrgtrzne.
Sprawdzenie wgkliwosci naleey wykona przez spryskanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzwzonej powierzchni powinna nagpi¢ nie
wczegniej niz po 3 sek.

6.2.-Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach ngl@rzeprowadzipo zak@czeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wcggej niz po 7 dniach
— dla pozostatych nie wcggiej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadzaesiprzy temperaturze powietrza niezsiej od +5C przy wilgotngci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowa
— sprawdzenie wygtlu zewrtrznego
~ sprawdzenie zgodga barwy ze wzorcem

— dla farb ftalowych: sprawdzenie powtoki na zarysoigd uderzenia, sprawdzenie elastyézino
I twarddci oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normamifgéwvowymi.



Jgli badania dadz wynik pozytywny, to roboty malarskie naley uzna za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nale zy usunaé¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykon@ powtdrnie.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow robét jest n powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem @domvania
podtaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa 1 lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy.

llos¢ robot okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.0ODBIOR ROBOT
8.1..Qdhidr padiga

Zastosowane do przygotowania podfea materiaty powinny odpowiada wymaganiom zawartym
w normach pastwowych lub swiadectwach dopuszczenia w budownictwie. Podi® posiadajce
drobne uszkodzenia powinno by naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-
wapienn, do robot tynkowych, lub odpowiedry szpachlowlg. Podtoze powinno by przygotowane
zgodnie z wymaganiami w punkcie. 5.1z8k odbior podiga odbywa sj po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalgy podiaze przed gruntowaniem oGgy¢.

8.2..Qdhidr rohdt malarskich

Sprawdzenie wygjdu zewretrznego powtok malarskich poleggge na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodndgci ze wzorcem producenta, braku praeitu

i dostrzegalnych skupisk, braku plam, smug, zaeigk@echerzy odstacych ptatow powitoki,
widocznych okiemgladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchng malowary do powtok

o dobrej jakeéci wykonania.

Sprawdzenie odporngi powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni mgkka, wetniary lub bawetniag szmatlg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odporgoi powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepga powtoki do podi@a polegajce na probie poderwania ostrym neaziem
powtoki od podtga.

Sprawdzenie odporrgai powtoki na zmywanie wod polegapce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki poprzez kilkakrotne potarcie mgkmickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny bkazdorazowo wpisane do dziennika budowy.
9.PODSTAWA PLATNO SCI

Ptaci s¢ za ustalog ilosé m’ powierzchni zamalowanej wedlug ceny jednostkowajazawv
z przygotowaniem do malowania pogho przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowa lub drabin malarskich oraz upgdkowaniem stanowiska pracy.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA
Instrukcje i karty techniczne producenta
PN-ISO 12944 cz. 2 od C1 do C5M



